ROBOTY MALARSKIE
ST 08.00
(CPV 45440000-3)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot malowania scian

wewngtrznych oraz malowania zewnetrznych elementéw budynku.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejszg Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentdéw przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywaé i rozumieé¢ w odniesieniu do wykonania Rob6t opisanych w punkeie 1.1,
ktére zostang zrealizowane ramach zadania — BUDOWA BUDYNKU MIESZKALNEGO
WIELORODZINEGO POWTARZALNEGO W TCZEWIE UL. PROSTA DZ. NR 6

OBREB 7.

1.3. Zakres robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu robot
malarskich z zabezpieczeniem powierzchni nie malowanych. Zakres robdt obejmuje wszystkie

elementy, gdzie wystepujg ww. roboty, zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi (przywotanymi w specyfikacji)

normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogolne”.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$é wykonania Robdt oraz za ich zgodno$é¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
Ogdlne wymagania dotyczgace materiatéw podano w ST 00.01 ,, Wymagania og6lne”.

2.1. Woda PN-EN 1008:2004.
Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie

wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz woéd zawierajacych tluszcze organiczne, oleje
i mul.

2.2. Mleko wapienne.
Mleko wapienne powinno mie¢ postaé cieczy o gestosci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie

1 czgsci ciasta wapiennego z 3 czesciami wody, tworzaca jednolita mas¢ bez grudek i
zanieczyszczen.
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2.3. Spoiwa bezwodne.

2.3.1. Pokost Iniany.
Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zo6ttego do ciemnobrazowego i

odpowiadajacqg wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny.

Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéttej do brunatnej,
bedgcej roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym
dodatkiem modyfikujacym, o whasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego,
lecz o krétszym czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy pafnstwowej lub
$wiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4. Rozcienczalniki.
W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowaé wodg:
- do farb wapiennych, terpentyne¢ i benzyne,
- do farb i emalii olejnych,
- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlnych rodzajow farb powinny
odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z zaswiadczeniem
o0 jako$ci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.

2.5. Farby budowlane gotowe.
Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm lub swiadectw

dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.1. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Sciany i sufity w pomieszczeniach mieszkalnych — farba akrylowa w kolorze do wyboru
Inwestora.

S‘ciany i policzki biegéw klatek schodowych — farba akrylowo-lateksowa o duzej odpornosci na
szorowanie i mycie firmy np. LUJA lub inne réwnorzedne rozwigzanie, potmat w kolorze wg
kolorystyki.

Sufity i spody biegéw klatek schodowych — farba akrylowa w kolorze do wyboru Inwestora.
Sciany w piwnicach — farba emulsyjna w kolorze biatym.

Sufity pomieszczen w piwnicach — farba emulsyjna w kolorze biatym.

2.5.2. Wyroby chlorokauczukowe.
Emalia chlorokauczukowa ogdlnego stosowania:
- wydajno$é - 6-10m*/dm>, max. czas schniecia - 24h.
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna:
- wydajnosé - 15-16m*/dm?®, max. czas schnigcia - 8h.
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowania — biaty:
- do wygtladzania podkfadu pod powloki chlorokauczukowe.
Rozciericzalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stosowania —
biaty:
- do rozcienczania wyrob6w chlorokauczukowych.
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2.5.3. Wyroby epoksydowe.

Gruntoszpachléwka epoks ;dowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna:
wydajnosé- 6-10m~/

dm’®, max. czas schniecia - 24h.

Farba do gruntowania epoksypollamldowa dwusktadnikowa wg PN-C 81911/97:

wydajnos¢ - 4.5- 5m?/dm’ czas schnigcia - 24h.

Emalia epoksydowa chemoodgm na, biala:

wydajnosé - 5-6m*/dm?, max. czas schniecia - 24h.

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara:

wydajnoéé - 6-8m*/dm” czas schnigcia - 24h.

Lakier bitumiczno-epoksydowy:

wydajnosé - 1.2-1.5m*dm’ czas schnigcia - 12h.

2.5.4. Farby olejne i ftalowe.
Farba olejna do gruntowania ogdlnego stosowania wg PN-C-81901:2002:

-

wydajnosc - 6-8m2/dm- czas schnigcia - 12h.

Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C- 81901/2002:

wydajnosé - 6-10m2/dm?,

2.5.5. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych.
Wymagania dla farb:

lepko$é umowna: min.60 -gestosé: max. 1,6g/cm’

zawartosc¢ substancji lotnych w % masy max. 45%

roztarcie pigmentow: max. 90 m

czas schnigcia powloki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do
osiagnigcia 5 stopnia wyschnigcia - max. 2 godz.

Wymagania dla powlok:

wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez zmarszczen i zaciekdw,

grubosé - 100-120 jam

przyczepnos¢ do podloza - 1 stopien,

clastycznos¢ - zgicta powtoka na sworzniu o srednicy 3 mm nie wykazuje peknigé lub
odstawania od podtoza,

twardosé wzgledna - min., 0,1,

odpornos¢ na uderzenia - masa 0.5 kg spadajagca z wysokosci 1,0 m nie powinna
powodowa¢ uszkodzenia powloki

odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac
specherzenie powtoki.

Farby powinny byé pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka
stozkowe wg PN-EN-1S0 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C wg PN-89/C-

S1400.

2.6. Srodki gruntujgce.

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi.

powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile
$wiadectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,

184



- na chionnych podtozach nalezy stosowaé¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie
powloki malarskiej.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnym.
Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowac
rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare.
Mydto szare, stosowane do gruntowania podloza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno

by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

2.7. Przygotowanie powierzchni.
Przed przystapieniem do malowania naprawi¢ uszkodzenia powierzchni tynkow i wezesniej

naprawianych miejsc. Zaleca si¢ stosowanie do tego celu zapraw i szpachlowek produkowanych
fabrycznie w postaci gotowej do stosowania lub w postaci proszkowej do zarabiania woda
bezposrednio przed uzyciem.

2.8. Termin robot.

Roboty malarskie wewnatrz i na zewnatrz budynku wykonywa¢ dopiero po wyschnigciu tynkow
i naprawianych miejsc (jednolite zabarwienie powierzchni naprawianej). Malowanie konstrukeji
stalowych — po catkowitym i ostatecznym umocowaniu wszystkich elementow konstrukcyjnych i
osadzeniu innych elementow w $cianach.

2.9. Powierzchnie podlozy pod malowanie.
Powierzchnie podlozy pod malowanie powinny byé¢:

- gladkie i réowne, tzn. bez nadrostow betonowych, zaciekéw zaprawy lub mleczka
cementowego, kawern; dopuszcza si¢ pojedyncze wglebienia o $rednicy do 5 mm i
glebokosci do 4 mm - dla podlozy betonowych; w zakresie réwnosci obowigzujg
wymagania jak dla tynkow [V kategorii (z wyjatkiem tynkéw doborowych),

- mocne, tzn. powierzchniowo nie pylace, nie wykruszajace sig, bez spekan i rozwarstwien,

- czyste, tzn. bez plam, zaoliwien, plesni i zanieczyszczen (kurzem, rdza),

- dojrzate pod malowanie klejowe, emulsyjne,olejne i z Zywic syntetycznych, tzn. po 2-6
tygodniach w zalezno$ci od rodzaju farby. Farbami emulsyjnymi, akrylowymi mozna
malowac podtoza po 7 dniach,

- suche — (tabela) badanie wilgotno$ci podtoza mozna wykonac¢ aparatami wskaznikowymi
(elektrycznym lub karbidowym), metodg suszarkowo-wagowa Ilub papierkami
wskaznikowymi Hydrotest.

Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podlozy do malowania
Podloze Rodzaj farby Najwigksza wilgotnosé
podloza % masy

Tynki cementowe Wapienna 6
cementowo-wapienne klejowa lub kazeinowa 4
emulsyjna B
olejna, z zywic syntetycznych 3
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Tynki gipsowe Klejowa 4
Emulsyjna 4
olejna, z zywic syntetycznych 3
Drewno, sklejka, ptyty olejna, z zywic syntetycznych 4
pilsniowe twarde chemoutwardzalna 12

2.10. Malowanie.

Prawidtowo wykonana powloka malarska powinna spetnia¢ dwa zadania: zapewni¢ wiasciwg
ochrong podloza przed dziataniem czynnikéw atmosferycznych oraz sprzyjaé uzyskaniu efektu
dekoracyjnego. Efekt ten mozna osiagna¢ pod warunkiem wiasciwego przygotowania podtoza
oraz przez zastosowanie odpowiednich produktéw i prawidtowej technologii malowania.
Podstawowe skiadniki wyrobéw malarskich to:

- spoiwa - substancje majace zdolnos¢ tworzenia powloki na pokrywanej powierzchni,

- pigmenty, barwniki, wypelniacze - substancje kryjace, barwiace lub wypehniajace
stosowane w postaci zawiesiny lub roztworu, ktére pozostaja po wyparowaniu
rozpuszczalnikow,

- rozpuszczalniki - ciecze lotne, ktorych zadaniem jest przeprowadzenie spoiw w roztwér w
celu umozliwienia powstania cienkiej powloki poczatkowo plynnej, a podznie]
przechodzacej (w miar¢ ich odparowywania) w cialo state, oraz zapewnienie
prawidiowego przebiegu przemian fizykochemicznych.

Oprécz wyzej wymienionych skladnikéw wyroby malarskie moga zawiera¢ srodki pomocnicze
nadajace im okreslone wlasciwosci lub tez odpowiadajace za cechy powlok. Sa to migdzy
innymi: dyspergatory, peptyzatory, srodki zapobiegajace kozuszeniu, utwardzacze, stabilizatory
emuls;ji itp.

Ze wzgledu na rodzaj substancji powlokotwoczej i jej posta¢ fizykochemiczng wérdd wyrobéw
malarskich wyrdznia sig:

- farby - dyspersje ciat statych (pigmentéw) w cieczy, ktérg stanowi spoiwo; po naniesieniu
petnig funkcje ochronne,

- emalie - roztwory koloidalne spoiwa w rozpuszczalnikach organicznych; po naniesieniu
pelnia zwykle funkcje dekoracyjne,

- lakiery - roztwory nielotnych substancji powtokotworczych (zywice, asfalty itp.) w
rozpuszczalnikach i rozciefczalnikach; ich cechg charakterystyczng jest brak zdolnosci
krycia.

Poniewaz farba lub emaliag nazywa si¢ zawiesing zdyspergowanych w odpowiednim spoiwie
nadajacych im barwe czastek pigmentu, ktore jednoczesnie nadaja powtoce wtasciwosci kryjace,
nazwy te bedg czesto stosowane wymiennie. Przed rozpoczgciem malowania nalezy zawsze
zapoznac si¢ z informacjami podanymi na opakowaniu wyrobow malarskich.

Sa tam wyspecyfikowane dane dotyczace:

- przeznaczenia - do jakiego podioza nalezy stosowac produkt; niestety bardzo czgsto na
opakowaniu brakuje przeciwwskazan do stosowania farby,

- sposobu uzycia - w jaki sposob nalezy przygotowac podloze, w jakiej temperaturze
malowac itp.

- sposobu nanoszenia -jakg technika nanosi¢ farbe: pedzlem, watkiem lub tez metoda
natryskowa,

- krycia - ile razy nalezy pomalowaé powierzchnie, aby uzyskac catkowite pokrycie;
informacje te zwykle sa podawane za pomoca symboli ,1-2" (konieczne jedno
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malowanie, a jesli to nie wystarcza - dwa) lub ,,2--3" (konieczne dwa malowania, a jesli
to nie wystarcza - trzy),

- wydajnosci - ile farby trzeba kupi¢, by pomalowa¢ konkretng powierzchnig,

- czasu schnigcia - po jakim czasie pomalowana powierzchnia jest sucha i mozna nanosi¢
kolejne warstwy; im wyzsza temperatura i nizsza wilgotnos¢ w pomieszczeniu, tym czas
ten jest krotszy,

- rodzaju rozcienczalnika - czym nalezy rozcienczy¢ farbe, aby uzyska¢ odpowiednig
konsystencje,

- okresu przydatnosci do stosowania — przez jaki czas farba zachowuje swoje wiasciwosci i
tworzy powloke dobrej jakosci, atestow - produkty, ktére nie majg oceny higienicznej
Panstwowego Zaktadu Higieny (PZH), moga by¢ szkodliwe dla zdrowia; na opakowaniu
bywaja rowniez informacje o innych atestach, np. o certyfikacie zgodnosci z Polska
Normg lub znak E, ktéry oznacza produkt ekologicznie bezpieczny; farby tak oznaczone
majq dobrg jakosc¢ i sq bezpieczne dla zdrowia i Srodowiska.

3. Sprzet.

3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu.
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzet do wykonania rob6t malarskich.

Agregary malarskie - urzadzenia do natryskowego malowania farbami wapiennymi, klejowymi,
emulsyjnymi, olejnymi i syntetycznymi - do malowania duzych powierzchni.

Pedzle, walki malarskie, drabiny, rusztowania.

3.2.1. Malowanie pedzlem.

Wyroby przeznaczone do malowania pedzlem powinny charakteryzowac si¢ dlugim czasem
schnigcia oraz nie powinny zawiera¢ rozpuszczalnikdw agresywnych. Dobre do nanoszenia tg
technika sg farby alkidowe, olejne, epoksydowe i poliuretanowe.

Duzy wplyw na estetyke wykonywanej powtoki ma wiasciwe przygotowanie nowego pedzla, tzn.
usunigcie z niego kurzu i luznych wloséw. W tym celu pedzel nalezy dokladnie wymy¢ w wodzie
z mydtem, bardzo starannie wyptukac¢ i wysuszy¢, a nastepnie kilkakrotnie zanurzy¢ w farbie (lub
lakierze) i ocierajac o brzeg innego naczynia (aby nie wprowadzi¢ zanieczyszczen do farby),
usung¢ nadmiar farby. Po kilkakrotnym powtérzeniu tych czynnodci mozna rozpoczgc
malowanie.

Duze znaczenie ma rowniez wybor odpowiedniego pedzla. Do gruntowania podloza oraz
malowania farbami alkidowymi, epoksydowymi, olejnymi i uretanowymi najlepsze sa pedzle o
twardym, krotkim wiosiu. Do nanoszenia farb winylowych i chlorokauczukowych mozna
stosowaé pedzle plaskie. Farby nawierzchniowe, emalie i lakiery nalezy nanosi¢ pgdzlami
ptaskimi o miekkim wlosiu. polega na nanoszeniu farby rownoleglymi pasami minimalnie
zachodzacymi na siebie. Farby i emalie nawierzchniowe naktada si¢ w dwdch kierunkach
prostopadtych do siebie (krzyzowo), nieznacznie dociskajac pedzel do malowanej powierzchni.
Farby gruntowe, olejne i alkidowe naklada si¢ réwniez w dwéch kierunkach cienkimi warstwami,
silnie wecierajac w podtoze.

Aby unikngé powstawania zaciekow, podczas malowania powierzchni pionowych nalezy na
ograniczonej powierzchni najpierw natozyé farbg w kierunku pionowym pasami lekko
zachodzacymi na siebie, mocno dociskajac pedzel do powierzchni, a nastgpnie w kierunku
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poziomym. Kolejng warstwg nakfada sie od gory do dotu, lekko dociskajac pedzel i odrywajgc go
powoli od malowanej powierzchni. Aby podczas malowania pgdzlem zminimalizowaé
powstawanie $ladéw przejs¢ pedzla, mozna stosowaé wyrdwnywanie powierzchni plaskim
pedzlem.

Szybko schngce i zawierajgce agresywne rozpuszczalniki wyroby winylowe, chlorokauczukowe
oraz poliuretanowe wymagajq innej techniki naktadania. Na pedzel nalezy nabierac¢ wigksza ilos¢
farby (lub lakieru) i nakiadac ja réwnomiernie na podloze, bez wcierania, starajac si¢ nie wracac
na pomalowane miejsca, gdyz mozna doprowadzi¢ do rozpuszczenia natozonej juz poprzednio
warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schnacymi pedzel nalezy co pewien czas (podany
przez producenta wyrobu) dokladnie umy¢ w odpowiednim rozpuszczalniku (zalecanym przez
producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie wodg z mydtem.

3.2.2. Malowanie walkiem.

Metoda ta jest prosta, a przy tym bardzo wydajna - watkiem nanosi si¢ farby alkidowe, olejne,
uretanowe i poliuretanowe.

Do powierzchni chropowatych zaleca si¢ watki o dlugim wiosiu, ktérych uzycie zapewni
pomalowanie zagtebien podioza.

Farby rozpuszczalnikowe nanosi si¢ watkiem futerkowym, farby wododyspersyjne watkiem z
gabki. Przy malowaniu walkiem jest niezbgdna tacka do watka podzielona zwykle na dwie
czegsei: wanienke, do ktorej wlewa sie farbe, oraz zebrowana pochyta ptaszczyzne, na ktorej
mozna odcisng¢ nadmiar farby (niektore tacki zamiast ptaszczyzny zebrowanej majg specjalng
siatke).

Technika nanoszenia farby jest bardzo prosta. Watek zanurza si¢ w farbie, a nastgpnie przetacza
sie go po powierzchni Zzebrowanej lub siatce w celu rownomiernego nasaczenia go farbg oraz
odcisniecia jej nadmiaru. Tak przygotowany walek prowadzi si¢ po malowanej powierzchni
rownolegltymi pasami, ktére powinny minimalnie na siebie zachodzi¢. Po pomalowaniu
powierzchni w jednym kierunku powtarza si¢ t¢ czynnos¢ w kierunku prostopadtym do paséw
pierwszej warstwy. Watkiem do$¢ trudno rozprowadza si¢ wyroby schnace fizycznie i
zawierajace agresywne rozpuszczalniki (winylowe, akrylowe i chlorokauczukowe). Na walek
nalezy nabieraé wigkszg ilos¢ farby i naklada¢ jg réwnomiernie na podioze, bez wcierania,
starajac si¢ nie wraca¢ na pomalowane miejsca, gdyz moze to doprowadzi¢ do rozpuszczenia
natozonej juz poprzednio warstwy. W trakcie malowania farbami szybko schnacymi watek co
pewien czas (okre§lony przez producenta wyrobu) nalezy doktadnie umy¢ w rozpuszczalniku
(zalecanym przez producenta wyrobu), wysuszy¢ i umy¢ ponownie woda z mydtem.

Nie jest zalecane gruntowanie podloza przy uzyciu watka. Trudnosci pojawiaja si¢ takze przy
rozprowadzaniu watkiem malarskich wyrobow szybko schnacych.

3.2.3. Mechaniczne wykonywanie powlok malarskich.

Do mechanicznego malowania na budowie stuza aparaty natryskowe. W zaleznosci od sposobu
rozpylenia farby mozna wyrézni¢ urzadzenia do natrysku: mechanicznego, pneumatycznego i
hydrodynamicznego.

W aparatach do natrysku mechanicznego farba jest doprowadzana pod ci$nieniem (zwykle 0,15 -
=-0,5 MPa) do dyszy aparatu i rozpylona przez nagle rozprezenie si¢ po wyjsciu z dyszy. Do tej
grupy zalicza sie aparaty z napedem: mechanicznym, bezsprezarkowe i sprezarkowe,
elektromagnetycznym i recznym.

W aparatach do natrysku pneumatycznego farba jest podawana strumieniem sprgzonego
powietrza i rozpylana w momencie rozprgzenia si¢ powietrza po jego wyjsciu z dyszy aparatu.
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Typowy zestaw do nanoszenia powtok ta metoda skiada si¢ z pistoletu natryskowego, zbiornika
ciSnieniowego na farbe oraz sprezarki z kompletem przewodéw doprowadzajacych sprezone
powietrze.

Do drobnych prac malarskich mozna uzywac pistoletow ze zbiornikiem na farbg, do ktdrych
nalezy jedynie doprowadzi¢ sprgzone powietrze. Koncdwka urzadzenia natryskowego lub
pistoletu powinna by¢ prowadzona w odpowiedniej odleglosci od malowanej powierzchni.
Odlegtos¢ te ustala si¢ na podstawie proby wykonanej przed malowaniem. Bardzo wazne jest
rowniez, aby byla ona zawsze jednakowa. Farb¢ nanosi si¢ pasami nieznacznie nakladajacymi si¢
na siebie.

Jezeli jest konieczne wykonanie drugiej warstwy, powinna ona by¢ naktadana réwniez pasami
zachodzacymi na siebie, ale w kierunku prostopadtym do pasow pierwszej warstwy. Aparaty do
natrysku hydrodynamicznego posiadaja mozliwosci nakfadania przy ich uzyciu farb ciezkich o
doskonatych witasciwosciach antykorozyjnych. Natrysk hydrodynamiczny polega na podawaniu
farby pod wysokim ciénieniem 8-25 MPa. Po przekroczeniu predkosci krytycznej nastepuje
zaburzenie stabilnosci wyplywajacego z dyszy strumienia farby i na skutek oddzialywania sit
napigcia powierzchniowego rozpada si¢ on na wiele kropli. Predkos¢ wyplywu farby z pistoletu
wynosi 100-200 m/s. Stosuje si¢ trzy metody natrysku dynamicznego.

4. Transport.
Ogolne wymagania dotyczace Transportu podano ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne™.

4.1. Warunki transportu.

Pojemniki z materialtami malarskimi nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi,
uktadane w pozycji stojacej, zabezpieczone przed przewracaniem sig i uszkodzeniem. pojemniki
moga by¢ przewozone w kontenerach lub na paletach. Farby nalezy transportowac zgodnie z PN-
85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

4.2. Warunki skladowania.

Pojemniki z materiatami malarskimi nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych,
chronigcych je przed zmiennymi warunkami atmosferycznymi, a przede wszystkim przed
dziataniem promieni stonecznych i zbyt mocnym nagrzewaniem, w odleglosci co najmniej 120
cm od grzejnikdw. Powinny by magazynowane zgodnie z instrukcjami producenta.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogolne wymagania dotyczace wykonania Robdt podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne”.
Przy wykonywaniu rob6t malarskich wymaga sie przestrzegania nastgpujacych zasad:

- prace na wysokosci nalezy wykonywac¢ z prawidtowych rusztowan lub drabin, a gdy nie
ma mozliwosci zainstalowania rusztowan i roboty te wykonuje sig z pomostow
opieranych na konstrukcji (tzw. ktadek), malarz powinien by¢ zabezpieczony przed
upadkiem pasem bezpieczenstwa przymocowanym do konstrukeji,

- przy robotach przygotowawczych z uzyciem materiatow alkalicznych (wapno, soda
kaustyczna, pasty do usuwania starych powlok olejnych lub z zywic syntetycznych)
nalezy stosowaé okulary ochronne i odziez ochronng (buty gumowe, fartuchy gumowe,
rekawice), zabezpieczajgc skore twarzy i ragk ttustym kremem ochronnym,
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- przy malowaniu wyrobami zawierajacymi lotne rozpuszczalniki lub rozcienczalniki (np.
w farbach olejnych, olejno-zywicznych, ftalowych, lakierach lub farbach
chemoutwardzalnych) stosowaé¢ odziez ochronna, a pracg wykonywac¢ przy otwartych
oknach lub czynnej i sprawnej wentylacji oraz przestrzegaé zakazu palenia papieroséw i
uzywania otwartych palenisk lub grzejnikdw elektrycznych, narzedzi i silnikow
powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zZrédiem pozaru,

- przy zastosowaniu piasku (np. przy piaskowaniu powierzchni) lub farb zawierajgcych
krzemionke stosowaé maski pylochlonne, a skorg twarzy i rgk zabezpieczy¢ thustym
kremem ochronnym,

- nie nalezy stosowa¢ materialdw szkodliwych dla zdrowia cztowieka, jak zwiazki chromu,
otowiu, fluatow.

5.2. Warunki przystapienia do robot.
Temperatura.
Roboty malarskie wykonywaé w temperaturze a +5°C. W ciggu doby nie moze nastgpic spadek
ponizej 0°C. '
Farbg silikonowa mozna malowa¢ w temperaturze = -5°C.
Optymalna temperatura:

a) przy malowaniu farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi od + 12 do +18°C,

b) przy szpachlowaniu i malowaniu farbami olejnymi i z zywic syntetycznych powyzej

+5°C, lecz by w ciagu doby nie nastgpowat spadek temperatury ponizej 0°C,
c) przy malowaniu wyrobami chemoutwardzalnymi, poliuretanowymi, epoksydowymi itp.
+15°C.,

Pogoda.
Roboty na zewnatrz budynkéw nie powinny by¢ wykonywane w okresie zimowym, a w okresie
letnim podczas opadéw atmosferycznych, intensywnego nasfonecznienia malowanych
powierzchni lub w czasie silnych wiatrow.
Niedopuszczalne jest malowanie powierzchni zawilgoconych, szczegélnie wyrobami
rozpuszczalnikowymi.
Inne warunki.
Roboty farbami wodnymi -w pomieszczeniach o dobrej wentylacji. Farby wodorozcienczalne, tj.
klejowe, cementowe (w postaci wodnej), emulsyjne, olejne, z zywic syntetycznych oraz
chemoutwardzalne powinny by¢ transportowane i przechowywane w temperaturze +5°C.

5.3. Przygotowanie powierzchni pod malowanie.
Powierzchnia betonu i zelbetu:

a) wieksze ubytki powierzchni, ztacza prefabrykatow itp. wypetni¢ zaprawa cementowg z co
najmniej 14-dniowym wyprzedzeniem i zatrze¢ do rownosci,

b) plamy od zaoliwien zeskrobaé¢, zmy¢ wodg z dodatkiem detergentéw i czystg woda.

Podtoza tynkowe:

a) naprawi¢ zaprawg i zatrze¢ do lica; w przypadku podiozy gipsowych stosowac¢ do tego
celu zaprawe gipsowa (z wyprzedzeniem I-dniowym przed malowaniem), dla
pozostalych podtozy - zaprawe cementowa lub cementowowapienng (z wyprzedzeniem
14-dniowym),

b) powierzchnie tynku oczyscié.

Nowe tynki cementowe, cementowo-wapienne zagruntowac:

a) mlekiem wapiennym- pod farby wapienne i kazeinowe,
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b) roztworem szkta wodnego potasowego - pod farby krzemianowe,

c) roztworem mleka wapiennego pod pierwszg warstwe farby klejowej 1 roztworem szarego
mydia (1-3%) pod drugg i nastgpng warstwe farby klejowej (przy malowaniu
wysokojakosciowym),

d) pokostem rozcieficzonym benzyna lakiernicza (1:1) pod wyroby olejne itp.

Podtoza gipsowe i z suchego tynku oraz gipsowo-wapienne zagruntowac:

a) roztworem kleju kostnego (2,5%) - pod farby klejowe,

b) gruntownikiem pokostowym, srodkiem silikonowym, z kleju kostnego, rozcienczong
farba emulsyjna (farba: woda = 1:6) - pod malowania farbami emulsyjnymi.

Powierzchnie z drewna i materiatow drewnopochodnych:

a) oczysci¢ z kurzu, thustych plam i zaciekéw zywicy,

b) usunac drobne wady powierzchni przez zaszpachlowanie szpachlowka,

c) zagruntowac gruntownikiem, np. pokostowym,

d) seki pokry¢ roztworem spirytusowym szelaku (10%) lub specjalnym preparatem.

5.4. Prace przygotowawcze do malowania.

5.4.1. Przygotowanie pomieszczen.

Przed przystapieniem do robot malarskich z pomieszczen powinny byc¢ sprzatnigte resztki
materiatow, sprzety itp. Elementy juz wykonane, jak podtogi, balustrady, armatura fazienkowa
itp., powinny by¢ zabezpieczone przed zachlapaniem farbami.

5.4.2. Przygotowanie powierzchni nowych tynkéw.

Nowe tynki wymagajg okresu dojrzewania (nawet do 6 tygodni, cho¢ czas ten zalezy od rodzaju
tynku i farby, jaka bedzie uzyta) i dopiero potem mozna przystgpi¢ do nastgpnych czynnosci.
Powierzchnie nowych tynkow nalezy przetrze¢ drewnianym klockiem w celu usunigcia grudek
zaprawy i zachlapan, a nastgpnie powierzchnig¢ tynku odkurzy¢. Przed malowaniem dokfadnie
przeglada si¢ wszystkie sciany (réwniez dzialowe), zwlaszcza przy oscieznicach drzwi i okien, w
celu odnalezienia miejsc spekan. Ewentualne szczeliny wypetnia si¢ elastyczng masa akrylowa.
Nie nalezy stosowaé do tego celu mas silikonowych, poniewaz w zasadzie nie dajgq si¢ one
pomalowac. Drobne odpryski i peknigcia tynkéw nalezy wypelni¢ gladzig tynkowa.

Tzw. biatkowanie, czyli pokrywanie tynkéw roztworem wapna, jest nie dopuszczalne. Warstwa
wapna nie jest spoista i po malowaniu farba fatwo ulega zluszczeniu. Zaleca si¢ (przez
producentéw farb) gruntowanie tynku specjalng farbg emulsyjna do gruntowania, ktora
dodatkowo wygladza tynk i zmniejsza chlonnos¢ podloza, co pozwala w niektérych przypadkach
poprzesta¢ na jednej warstwie farby nawierzchniowej. Nowy tynk mozna réwniez pomalowac
rozcieficzong farba emulsyjng jako warstwa gruntowa i po wyschnigciu nanies¢ 1 lub 2 warstwy
farby w zaleznosci od jakosci powtoki tynkarskiej i farby.

Nowe tynki gipsowe nalezy najpierw zaimpregnowac¢ specjalnymi bezbarwnymi preparatami na
bazie akrylu, a nastepnie pomalowac jedng warstwa farby emulsyjnej do gruntowania i jedng lub
dwiema warstwami farby emulsyjnej nawierzchniowej. Do gruntowania mozna réwniez uzyc
rozcieficzone] farby przeznaczonej do malowania scian.

Tynki gipsowe powinny dojrzewaé, ale okres ten moze by¢ krotszy niz przy tynkach
tradycyjnych. Warunkiem przystapienia do gruntowania jest, aby sciana byla sucha i jednolita na
catej powierzchni. Podloze przygotowane do malowania powinno ponadto by¢ gladkie, rowne,
pozbawione pytu, kurzu i innych zanieczyszczen. Przy malowaniu kolorami stabo kryjacymi jest
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zalecane potozenie pierwszej warstwy bialej, wowczas fatwiej jest uzyskac jednolita barwe.
Wazne jest rowniez, aby podtoze byto jednakowo gladkie, gdyz w przeciwnym razie kolor moze
nie by¢ jednorodny.

5.4.3. Przygotowanie powierzchni betonowych.

Alternatywnym sposobem wykanczania powierzchni betonowych jest ich malowanie. Chemia
budowlana zapewnia produkty pozwalajace uzyskac jednolity kolor oraz spoistg, odporng na
scieranie i wilgo¢ powierzchni¢ o odpowiedniej odpornosci na scieranie, a podioge betonowa
mozna odswiezac co kilka lat, malujac jg na dowolny kolor.

Gwarancja otrzymania powioki o wiasciwych parametrach jest odpowiednie przygotowanie
podioza oraz nanoszenie specjalnie do tego celu przeznaczonych farb zgodnie z zaleceniami
producenta.

Posadzki kruszace sie, pekajace, wykonane wadliwie lub z nieodpowiednich materiatéw nie
nadajg si¢ do malowania.

Wszelkie pekniecia i wykruszenia nalezy odkurzyé¢, ubytki uzupelni¢ oraz usungé plamy z
olejow.

Z powierzchni przeznaczonych do malowania najlepiej jest usuna¢ uprzednio natozone warstwy
farby. Jezeli jest to niemozliwe na catej powierzchni podlogi, to przynajmniej w miejscach
zluszczen istniejgcej powloki. Do usunigcia starych farb stosuje si¢ specjalne zmywacze
chemiczne.

Na tak przygotowane podioze nanosi si¢ farbe. Tuz przed malowaniem posadzke jeszcze raz
doktfadnie trzeba odpylié, zamiatajac jg doktadnie lub odkurzajgc. Zalecanym rozwigzaniem jest
naniesienie jako pierwszej warstwy farby gruntujacej, a nastgpnie jednej lub dwoch warstw farby
nawierzchniowej. Poniewaz malowanie posadzki jest czynnoscig stosunkowo prosta i przebiega
bardzo szybko (powierzchnia odparowujacej farby jest bardzo duza), aby zmniejszy¢ ilos¢
oparow rozpuszczalnikow, nalezy zapewni¢ dobrg wentylacje pomieszczenia. W mniejszym
stopniu uwaga ta dotyczy farb wodorozcieniczalnych, cho¢ do czasu catkowitego wyschnigcia one
rowniez mogg by¢ szkodliwe dla zdrowia.

Do zalet posadzek malowanych farbami przeznaczonymi specjalnie do tego celu zalicza sie:
odpornoéé na wilgo¢, Scieranie, dziatanie czynnikéw atmosferycznych (réwniez niskich
temperatur), niektorych kwasow i zasad, nie palnosé, wlasciwosci antyelektrostatyczne.

5.5. Wykonywanie powlok malarskich.

5.5.1. Zalecenia ogolne.

Do malowania recznego i watkiem powinno sie stosowa¢ farby o konsystencji handlowe;.
Konsystencja farb do malowania natryskowego - rzadsza niz do malowania recznego i watkiem
malarskim. Do malowania natryskowego farby handlowe powinno sig¢ rozcienczyé odpowiednim
dla danego rodzaju farby rozcieficzalnikiem (w przypadku farb wodnych - woda, w przypadku
pozostalych farb - rozpuszczalnikami handlowymi w ilosci 3-5% w stosunku do farby. Farby
wapienne, kazeinowe, krzemianowe nalezy naktada¢ pedzlem; pozostate farby mozna naktadac
pedzlem, natryskiem lub watkiem.

Zuzycie farb przy malowaniu natryskiem i watkiem jest minimalnie mniejsze niz przy malowaniu
pedzlem. Przy malowaniu pedzlem ostatnia warstwe powloki wykonaé tak, aby kierunek
pociagnie¢ pedzla byt prostopadty do sciany z oknem — przy malowaniu sufitu lub do podtogi -
przy malowaniu Scian.
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5.5.2. Malowanie farbami emulsyjnymi.

Sprawdzié, czy farba nie zawiera wytraconego spoiwa w postaci nitek (wskutek niewtasciwego
jej transportu czy przechowywania, tj. w temperaturze ponizej +5°C), co ja dyskwalifikuje.
Powloka po wyschnigciu ma barwg ciemniejsza niz farba.

Do barwienia farb stosuje sie farby emulsyjne kolorowe badzZ specjalne pasty pigmentowe. Nie
wolno do tego celu stosowaé suchych pigmentéw ani kolorowych farb klejowych. Farb do
malowania powierzchni wewnetrznych (o czym informacja znajduje si¢ na etykietach tych
wyrobow) nie mozna stosowaé na powierzchnie elewacyjne. Niektére farby emulsyjne mozna
stosowa¢ na wnetrza i elewacje (zgodnie z wytycznymi producenta). Natomiast farby
przewidziane do malowania elewacji ze wzglqdow ekonomlcznych (WIQCE_] spoiwa i stad wyzsza
cena) oraz higienicznych (wigcej spoiwa i wyzsza szczelnos$¢) nie powinny by¢ stosowane do
wnetrz.

Malowanie wykonywaé 2-krotnie ,na krzyz”. Do pierwszego malowania (szczegd6lnie podiozy
nasigkliwych) stosuje sie farbg rozcienczong woda w ilosci 10% w stosunku do farby, a do
drugiego - farb¢ handlowa. Podloza gipsowe zagruntowaé (z wyprzedzeniem 24 h) roztworem
kleju kostnego (1,5%) lub farbg emulsyjng rozcienczong wodg w stosunku 1:6. Druga warstwe
farby nanosi¢ najwczesniej po 2 h po wykonaniu pierwszej. Powlok emulsyjnych nie mozna
wykonywaé na kruszacych sie podiozach lub na starych, pylacych si¢ powlokach oraz na
powlokach swiezych silnie alkalicznych.

5.5.3. Malowanie farbami silikonowymi.

Przed malowaniem podloze zagruntowac specjalnym preparatem silikonowym zgodnie z
zaleceniem producenta z wyprzedzeniem 24 h. Farbe silikonowa naktadac¢ 2-krotnie w odstgpach
24h. Powtok silikonowych nie mozna wykonywac na stabych podtozach

5.5.4. Malowanie farbami olejnymi i z Zywic syntetycznych.

Dostosowaé konsystencje farby do techniki malowania (pgedzlem, watkiem lub pistoletem
natryskowym) przez dodatek 3-5% rozcienczalnika. Biatg farbe dobarwia si¢ do zadanego koloru
przez dodanie farby tego samego rodzaju (nie wolno dobarwia¢ suchymi pigmentami) lub
specjalnych past pigmentowych. Malowanie na podlozu uprzednio zagruntowanym (z 24 h
wyprzedzeniem) gruntownikiem pokostowym. Kazda warstwa powlokowa z odpowiedniego dla
niej wyrobu:

podktadowa - z farb do gruntowania ogélnego stosowania (lub przeciwrdzewnych),

warstwa wierzchnia - z farb nawierzchniowych; przy malowaniu doborowym (tj.
tréjwarstwowym) - na warstwe z farby nawierzchniowej nalezy natozy¢ warstwe emalii.
Malowanie mozna wykonywac jako uproszczone, zwykte i doborowe.

Przy wykonywaniu powtok konieczne jest przestrzeganie nastgpujacych zasad:

a) kazda kolejna warstwa farby musi sig rdzni¢ od poprzedniej wigksza zawartoscig spoiwa,
tj. przechodzi sie od warstwy ,.chudej" do ,thustej" (farba podktadowa, nawierzchniowa,
emalia),

b) kazdg warstwe nakiadaé cienko w odstepach 24 h dla wyroboéw olejnych i Zywic
syntetycznych,

¢) przy malowaniu drewna i materialdw drewnopochodnych poza gruntowaniem i
zabezpieczeniem przed grzybami i owadami konieczne jest co najmniej jednokrotne
pomalowanie stolarki farba podkfadowg i 2-krotne farbg nawierzchniowa; przy
nakladaniu warstwy wierzchniej kierunek pociagnigé pedzla - zgodny z przebiegiem
stojow drewna.
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6. Kontrola jakosSci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli
Ogo6lne wymagania dotyczace kontroli jako$ci Rob6t podano w ST 00.01 ,, Wymagania og6lne”.

6.2. Kryteria oceny jakosci i koncowy odbiér robot malarskich.
Badania powtok przy odbiorze wykonuje si¢ w nastgpujacych terminach (w temperaturze +5°C,
wilgotnosci wzglednej powietrza 65%):

-z farb klejowych, kazeinowych, emulsyjnych, silikonowych - nie wezedniej niz po 7
dniach,

-z farb wapiennych, cementowych, krzemianowych, olejnych i z zywic syntetycznych —
nie wezesniej niz po 14 dniach.

Badania obejmujg sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego,

- zgodno$ci barwy ze wzorcem oraz potysku,

- odpornosci powtok na wycieranie i odporno$ci na zmywanie woda,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi
normami panstwowymi.

Je$li badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uznaé za wykonane
prawidlowo. Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powtloki
czgsciowo lub catkowicie i wykona¢ powtornie.

Kontrola migdzyfazowa stanu technicznego powierzchni obejmuje sprawdzenie:

a) jakosci materiatléw malarskich,

b) wilgotnosei i przygotowania podioza pod malowanie,

c) stopnia skarbonizowania tynkow,

d) jakosci wykonania kolejnych warstw powlokowych i temperatury w czasie malowania i
schnigcia powtok,

e) sprawdzenie wyschnigcia podioza,

f) sprawdzenie czystosci.

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewngtrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykonaé przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

Wyniki badan jakosci materiatéw i podtozy powinny potwierdza¢ protokoty lub wpisy do
dziennika budowy.

6.3. Wymagania stawiane poszczegdlnym rodzajom powlok.

Powtoki emulsyjne.

Powinny by¢é niezmywalne oraz odporne na tarcie na sucho, szorowanie i reemulgacje
(rozmazywanie si¢). Ponadto powinny byé bez uszkodzen, jednolitej barwy bez smug, plam,
spekan, tuszczenia.

Powtoki silikonowe.

Powinny byé odporne na zmywanie woda, tarcie na sucho i na szorowanie, bez uszkodzen, plam,

smug, przeswitow, sladow pedzla, spekan, tuszezenia i odstawania od podtoza.
Powloki olejne i na Zzywicach syntetycznych.
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Powinny mieé barwe jednolita, bez §ladéw pedzla, smug, zaciekéw, uszkodzen, zmarszczen,
pecherzy, plam i zmiany odcienia, mie¢ jednolity potysk.

7. Obmiar roboét.
Ogblne wymagania dotyczace obmiaru Rob6t podano w ST 00.01 ,,Wymagania og6Ine”.

7.1. Jednostka obmiarowa.

Jednostka obmiaru jest m?> (metr kwadratowy) powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem
do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. Ilos¢ robét okresla si¢ na podstawie
projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w

naturze.
8. Odbior robot.

8.1. Ustalenia ogo6lne dotyczgce odbioru robot.
Ogolne wymagania dotyczgce odbioru Robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania og6lne”.

8.2. Warunki odbioru.

8.2.1. Odbiér podloza.

Zastosowane do przygotowania podtoza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach panstwowych lub s$wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Podtoze, posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkow
zaprawa cementowo-wapienng do robét tynkowych lub odpowiednia szpachlowka.

Podtoze powinno byé odpowiednio przygotowane. Jezeli odbiér podloza odbywa sig po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2.2. Odbior robot malarskich.

- Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu
rownomiernego roztozenia farby, jednolitego natgzenia barwy i zgodnosci ze wzorcem
producenta, braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu
lub wypelniaczy, braku plam, smug, zaciekdw, pecherzy odstajacych platéw powtoki,
widocznych okiem sladow pedzla itp., w stopniu kwalifikujacym powierzchni¢ malowana
do powtok o dobrej jakosci wykonania.

- Sprawdzenie odpornosci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym
potarciu jej powierzchni miekka, welniang lub bawelniang szmatka kontrastowego koloru.

- Sprawdzenie odpornosci powloki na zarysowanie.

- Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podioza polegajace na probie poderwania ostrym
narzedziem powloki od podioza.

- Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej
powierzchni powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatébw i robot powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.
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8.3. Dokumenty, ktére Wykonawea powinien przedstawié¢ przy odbiorze robot.
- Zatwierdzong dokumentacje techniczna.
- Protokoly odbioréw migdzyoperacyjnych stwierdzajgcych przygotowanie podioza,
prawidtowe wykonanie kazdej z warstw podktadowych pod malowanie.
- Protokéty badan kontrolnych lub zaswiadczen o jakosci uzytych materiatow.

8.4. Ocena koncowa.

Jesli wszystkie ogledziny sprawdzenia i pomiary wykaza zgodnos¢ wykonania z projektem i
wymogami wykonane roboty nalezy uznac za prawidiowe.

Gdy chociaz jedno z badan da wynik ujemny, catos¢ odbieranych robét uznaje si¢ za niezgodne z
wymogami projektu i nie przyjmuje si¢ ich. Zaleznie od zakresu niezgodnosci z projektem
wykonane roboty mogag by¢ zakwalifikowane do ponownego wykonania w catosci lub do
czeSciowych napraw. W obu przypadkach roboty podlegaja ponownemu sprawdzeniu i
odbiorowi.

W przypadku stwierdzenia usterek nie nadajacych sig do usunigcia, ale nie wpltywajacych w
sposob razacy na jakosé, to pod warunkiem zgody Projektanta i Inspektora Nadzoru, roboty te
moga by¢ przyjete z réwnoczesnym odpowiednim procentowym obnizeniem wartosci robot.

9. Przepisy zwiazane.
Ogolne wymagania dotyczace przepisow zwiazanych podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne”.

1) Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych. Tom |
Budownictwo ogélne. Cz. 4, Arkady 1990 (rozdziat 27).

2) Instrukcja 351/98 Zabezpieczanie przed korozja konstrukcji betonowych i zelbet.
Instrukcja nr 351/98. ITB, Warszawa 1998.

3) PN-58/B-30177 Kit szklarski kredowo-pokostowy.

4) PN-75/C-04630 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania przy odbiorze.

5) PN-72/C-81503 Wyroby lakierowe. Wstgpne proby techniczne.

6) PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.

7) PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi
farbami emulsyjnymi.

8) PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych.

9) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

10) PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkéw.

1) PN-69/B-10280/Ap1:1999 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i
wodorozcienczalnymi farbami emulsyjnymi.

12) PN-EN ISO 12944-7:2001Farby i lakiery. Ochrona przed korozjq konstrukcji stalowych
za pomocg ochronnych systemow malarskich. Czesé 7: Wykonywanie i nadzér prac
malarskich.

13) PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery - Wodne wyroby lakierowe i systemy powtokowe na
wewnetrzne $ciany i sufity — Klasyfikacja.

14) PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

15) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

16) PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw - Wymagania i badania.

17) PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Metody badan.

18) PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

19) PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
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20) PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

21) PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

22) PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

23) PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
24) PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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KONSTRUKCJE STALOWE
ST 08.02”S”
(CPV 45223000-6, 45223100-7)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Techniczne;j.
Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét polegajacych na
wykonaniu konstrukeji stalowych zadaszenia $mietnika.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako czesé dokumentéw przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywaé i rozumieé w odniesieniu do wykonania Robot opisanych w punkcie 1.1,
ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA BUDYNKU MIESZKALNEGO
WIELORODZINEGO POWTARZALNEGO W TCZEWIE UL. PROSTA DZ. NR 6
OBREB 7.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt przy wykonaniu i
montazu konstrukeji stalowych.

1.3. Zakres Robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejsze] Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach obejmujgcych
wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i montaz konstrukeji stalowych

zadaszenia smietnika.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 00.01 pkt.1.

1.5. Ogélne wymagania dotyczgce robot.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogdlne" pkt 1.
Wykonawca Robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robdt oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacjq Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Stal konstrukeyjna zadaszenia §mietnika.
Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy i gatunkach okreslonej w Dokumentacji Projektowej.
a) Dzwigary — dwuteowniki 100x50x4,5,
b) Ptatwie — teowniki 100x50x4,5,
¢) Stupki— o przekroju prostokgtnym 80x40,
d) Platwie dachowe — ceowniki 50x30x5.

Wymagania jakosciowe stali:

- wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom normowym,
- wady powierzchniowe: powierzchnia powinna by¢ bez pgknigé, pecherzy i naderwan,
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- na powierzchniach czolowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pgknigcia widoczne gotym okiem,

- wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zwalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypukiodci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa
dopuszczalne jezeli:

o mieszczg si¢ w granicach dopuszezalnych odchylek,
o nie przekraczaja 0,5 mm dla walcéwki o gr. od 25 mm, 0,7 mm dla walcowki o gr.
wieksze;j.

2.2, bgcezniki.
a) Polaczenia spawane
Do spawania konstrukcji ze stali zwykiej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowa¢é elektrody ER-346 lub ER-
546. Elektrody EA-146 sa to elektrody grubo otulone przeznaczone do spawania konstrukeji
stalowych narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne. Dobor elektrod winien by¢ zgodny
z Dokumentacjq Projektowg i uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.
Elektrody powinny mieé:
- zaswiadczenie jakosci,
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych,
- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami
obowigzujacych norm i wymagan producenta.
b) Sluby, nakre;tkl podktadki
rodzaje i klasy: srub, nakretek i podkiadek, powinny by¢ zgodne z Dokumentacja
Projektowa,
- wszystkie tgezniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na
gtowkach.

2.3. Powloki malarskie.
Powloki zabezpieczajace (jezeli takie przewidziano) powinny byé nakladane na oczyszczone

powierzchnie stalowe za pomoca walkow lub pedzli w odpowiedniej kolejnosci przewidzianej w
Dokumentacji Projektowe;j.

2.4. Skladowanie materialow.

Materialy dostarczane na plac budowy powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzy¢ wyciagarek, wciagnikow lub wozkow widlowych. Elementy
dtugie, ciezkie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocq zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia
przed odksztatceniem. Elementy uktada¢ w sposéb umozliwiajacy odczytanie oznakowania.
Elementy do scalania powinny by¢ w miar¢ mozliwosci skladowane w sasiedztwie miejsca
przewidzianego do scalania. Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje
niezwlocznie po ich dostarczeniu i uktada¢ na wyznaczonych miejscach, oczyszczaé i naprawiac
powstale w czasie transportu uszkodzenia samej konstrukcji jak ich ewentualnych powiok
antykorozyjnych. Elementy nalezy ukfada¢ w pozycji ich wbudowania (w miarg mozliwosci).
Elektrody skiadowa¢ w magazynach w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Laczniki (Sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzyniach lub
beczkach.
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2.5. Badania na budowie.
Kazda partia materialu dostarczona na plac budowy przed jej wbudowaniem musi uzyskaé
akceptacje Inspektora Nadzoru. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi
wzglgdem:

- jakoS$ci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z Dokumentacjg Projektowa,

- zgodnosci z atestem wytworni,

- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w
czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do Dziennika Budowy.

3. Sprzet.

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji.

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzy¢ zurawi, weiagarek, dzwignikow, podno$nikow i
innych urzadzen. Wszystkie urzadzenia podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny
byé dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do eksploatacji.

3.2. Sprzet do robdt spawalniczych.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwi¢ wykonanie spoin zgodnie z technologia i o
parametrach przewidzianych w Dokumentacji Projektowe;.

Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze niz 10%.

Sprzet powinien by¢ eksploatowany zgodnie z instrukcja.

Stanowisko spawalnicze powinno by¢ urzadzone tak, aby spawarki staly na izolujacym
podwyzszeniu i byty zabezpieczone przed wplywami atmosferycznymi.

Sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamknigtych pomieszczeniach.

Stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami BHP i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone przed wptywami atmosferycznymi, odpowiednio oswietlone i wentylowane.
Stanowisko robocze ‘powinno by¢ odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do polaczen srubowych.
Do potaczen na Sruby nalezy stosowac sprzet uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.
Elementy stalowe moga by¢ przewozone samochodami skrzyniowymi Iub innym
specjalistycznym taborem samochodowym

Podczas transportu materialy 1 elementy konstrukeji powinny by¢ zabezp[eczone przed
uszkodzeniami lub utrata statecznosci.

Zatadunek 1 wyladunek mechaniczny przy pomocy Zurawi, wc1agarek, dzwignikdow,
podnosnikow i innych urzadzen.

Przy zatadunku i wytadunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepisow obowigzujacych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych $rodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.



5. Wykonanie robaét.

5.1. Cigcie.
Brzegi po cigciu powinny byc czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekow i
rozpryskéw metalu po cigeiu. Miejscowe nieréwnosci nalezy zeszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie.

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzeganie ograniczenia dotyczace granicznych
temperatur oraz promieni prostowania i giecia. W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym
obszarze nie powinny wystapic¢ rysy i peknigcia.

5.3. Spawanie.

- Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny byc
oczyszczone z rdzy, farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac usterek
zawartych w pkt. 2.1. Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz
dopuszezalne odchytki przyjmuje si¢ wg norm spawalniczych. Szczeling miedzy
elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigkszg niz 1,5 mm.

- Rzeczywista grubo$¢ spoiny nie moze by¢ wigksza od nominalnej o 20%, a tylko
miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza o 5% - dla spoin czotowych 1 o 10% dla
pozostatych. Dopuszeza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te
mieszczg si¢ w granicach grubosci spoiny. Niedopuszczalne sa peknigcia, braki przetopu,
kratery 1 nawisy lica.

5.4. Polgczenia na Sruby.

Dlugosé $ruby powinna byé taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe
podktadek, gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje. Nakretka i teb Sruby
powinny bezposrednio lub przez podktadke przylega¢ do taczonych powierzchni. Powierzchnie
gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podkladek przed montazem pokry¢ warstwg
smaru. Sruba w otworze nie powinna przesuwa¢ si¢ ani drgaé przy ostukiwaniu miotkiem
kontrolnym.

6. Kontrola jakoSci robot.

Kontrola jakosci wykonania robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci z Dokumentacjg Projektowg
oraz powyzszymi wymaganiami.

Ogdlne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robdt podano w ST 00.01 ,,Wymagania og6lne”
pkt 6.

7. Obmiar roboét.
Ogdlne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogélne” pkt 7.

Jednostkg obmiaru jest:
& kg,
- tona.

8. Odbior robot.

Zakres kontroli i badai nalezy dostosowa¢ do rodzaju konstrukcji i wymaganego poziomu
jakosci. Wszystkie kontrole, badania i korekty powinny by¢ udokumentowane.
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Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany dostarczyé Dokumentacje Projektowa
zawierajgca wszystkie zmiany wprowadzone w czasie budowy.
Odbidr koncowy konstrukeji powinien obejmowaé sprawdzenie i oceng dokumentéw kontroli z
catego okresu realizacji w celu ustalenia, czy wykonana konstrukcja jest zgodna z projektem i
wymaganiami norm. W szczegélnosci powinny by¢ sprawdzone:

- podpory konstrukeji,

- odchytki geometryczne ukladu,

- jako$¢ materiatw i spoin,

- stan elementow konstrukeji i powtok ochronnych,

- stan i kompletnos¢ polaczen.
W protokole odbioru sporzadzonym z udzialem stron procesu budowlanego nalezy podac co
najmniej:

- przedmiot i zakres odbioru,

- dokumentacj¢ okreslajaca komplet wymagan,

- dokumentacje stwierdzajaca zgodno$¢ wykonania z wymaganiami,

- protokoty odbioru czeéciowego,

- parametry sprawdzone w obecnosci komisji,

- stwierdzone usterki,

- decyzj¢ komisji.
W przypadkach uzasadnionych ograniczeniami no$nosci lub trwatodci konstrukeji powinna by¢
opracowana odpowiednia instrukcja uzytkowania wg PN-86/B-01806.
Kontrola jakosci materialéw i wyrobéw powinna si¢ odby¢ przy odbiorze dostawy od producenta
i przed skierowaniem do montazu. Przy odbiorze dostawy nalezy sprawdzic:

- zgodno$¢ wyrobéw z zaméwieniem i dokumentacjq dostawy,

- kompletnos¢ i prawidtowosé dokumentow jakosci,

- stan techniczny wyrobéw (kontrola powierzchni, ksztaltu, konsystencji) znakowanie i

opakowanie.

Przed skierowaniem wyrobéw do montazu nalezy sprawdzic:

- zgodnos$é wyrobdéw i ich znakowania z dokumentacjq dostawy i wymaganiami projektu,

- waznos¢ termindw gwarancyjnych stosowania,

- stan techniczny, jak przy odbiorze dostawy.

9. Przepisy zwigzane.
Ogélne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogolne"
pkt 10.
1) PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
2) PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.
3) PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i
wymagania.
4) PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
5) PN-EN 288-1 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie -

Postanowienia ogdlne dotyczace spawania.

6) PN-EN 288-2 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie -
Instrukcja technologiczna spawania tukowego.

7) PN-EN 288-3 Wymagania dotyczace technologii spawania metali i jej uznawanie -
Badania technologii spawania tukowego stali.
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8) PN-EN 729-2 Spawalnictwo - Spawanie metali - Pelne wymagania dotyczace jakosci w
spawalnictwie.
9) PN-EN 729-3 Spawalnictwo - Spawanie metali - Standardowe wymagania dotyczace

jakosci w spawalnictwie.

10) PN-EN 729-4 Spawalnictwo - Spawanie metali - Podstawowe wymagania dotyczace
jakosci w spawalnictwie.

11 PN-EN 10113-1 Wyroby walcowane na goraco ze spawalnych drobnoziarnistych stali
konstrukcyjnych. Ogolne warunki dostawy

12) PN-EN [SO 12944-4 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjgq konstrukcji stalowych za
pomoca,, ochronnych systemow malarskich, Cze$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni

I13) PN-EN I1SO 12944-7 Farby i lakiery - Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za
pomoca ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 7: Wykonywanie i nadzér prac

malarskich
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OKLADZINY 1 OBUDOWY Z PLYT GIPSOWO-KARTONOWYCH
ST 05.01
(CPV 45421146-9)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.
Przedmiotem niniejszej ST sq wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w zakresie

montazu oktadzin i obudéw z plyt gipsowo-kartonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywaé i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1,
ktore zostang zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA BUDYNKU MIESZKALNEGO
WIELORODZINEGO POWTARZALNEGO W TCZEWIE UL. PROSTA DZ. NR 6

OBREB 7.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t w zakresie montazu

oktadzin i obudow z ptyt gipsowo-kartonowych.

1.3. Zakres Robot objetych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majq zastosowanie przy robotach w zakresie montazu

okladzin i obuddw z plyt gipsowo-kartonowych tj.:

- sufitow podwieszonych z ptyt gipsowo-kartonowych na rusztach stalowych,

- obudow pionéw kanalizacyjnych i wentylacji grawitacyjnej z ptyt gipsowo-kartonowych na
rusztach stalowych.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z

okresleniami podanymi w ST 00.01 pkt.1.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace Robét podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogdlne" pkt 1.

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w
normie PN-72/B-10122 ,Roboty okladzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy
odbiorze".

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robot oraz za ich zgodnosc z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Plyta gipsowo-kartonowa,
Piony wentylacji grawitacyjnej w kuchniach, tazienkach, piony kanalizacyjne — plyta gipsowo-

kartonowa GKFI gr. 15 mm.
Pomieszczenia ustugowe na parterze — sufit podwieszony z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie

stalowym wg systemu 4.05.24 wg systemu Rigips (10 cm welny mineralnej).
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Kotlownia — sufit podwieszony z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie stalowym wg systemu
4.07.70 wg systemu Rigips (10 cm welny mineralne) URSA AKP1).

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podktadach
dystansowych. Pierwsza plyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spigty
tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy skfadowac¢ w pomieszczeniach zamknigtych i suchych, na rownym i mocnym, a
zarazem plaskim podktadzie.

Wysoko$é skladowania - do pieciu pakietéw o jednakowej dtugosci, nakiadanych jeden na drugi.

2.2. Stelaz stalowy systemowy.

Konstrukcje stelazu $cian dzialowych z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykona¢ z profili
stalowych systemowych grubosci 75 mm (C-75x0,6 i U-75x0,6), a konstrukcje stelazu zabudow z
profili stalowych systemowych grubosci 50 mm (C-50x0,6 i U-50x0,6).

Konstrukcje stelazu sufitow podwieszanych z plyt gipsowo-kartonowych nalezy wykona¢ z
profili systemowych nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6. Przedfuzenia
odcinkéw profili noénych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci pomieszczenia, dokonuje si¢
przy uzyciu tacznika wzdluznego systemowego (60/110). Stelaz jest podwieszany do konstrukeji
stropu przy pomocy wieszakow systemowych gdy chodzi o sufit obnizony (stopiefi obnizenia
sufitu determinuje uzycie prgta mocujgcego o odpowiedniej diugosci) lub przy pomocy
lacznikow krzyzowych systemowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do
podtoza. Konstrukcje stelazu sufitu obnizonego wykonuje si¢ w formie dwuwarstwowej. Jednak
w pomieszczeniach dlugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie stelazu
pojedynczego. Stelaz jednowarstwowy stosuje si¢ réwniez dla sufitow bezposrednio
mocowanych do stropéw. W stelazach dwuwarstwowych do taczenia obu warstw ze sobg uzywa
si¢ tacznikéw krzyzowych systemowych (60/60). W celu usztywnienia calej konstrukeji stelazu,
korice profili nosnych opiera si¢ miedzy pdtkami profili UD 27x28x0,6 mocowanych do Scian.

3. Sprzet.

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdélne™ pkt 3.
Wykonawca przystepujacy do montazu okfadzin i obudéw z plyt gipsowo-kartonowych,
powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu
budowlanego.

4. Transport.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiaja przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m? plyt o grubosci 12,5 mm.
Przewozone materialy musza byé w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed
przemieszczaniem sie, wysypywaniem lub spadnigciem ze skrzyni fadunkowe;j.

Rozladunek plyt powinien odbywaé si¢ w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka
widlowego o udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.
Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowiazujacych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych érodki transportowe muszg spelnia¢ wymagania przepiséw
ruchu drogowego.
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5. Wykonanie robot.

5.1. Warunki przystgpienia do robét.

- Przed przystgpieniem montazu ptyt gipsowo-kartonowych, powinny by¢ zakonczone
wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia
i bruzdy, osadzone o$cieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca si¢ przystgpienie do wykonywania montazu po okresie wstgpnego osiadania i
skurczéw murdw, tj. po uplywie 4-6 miesi¢cy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu
i odpadow.

- Montaz ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz
+5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢
wzgledna powietrza miesci sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na stelazu stalowym na Scianach.
Stelaz stalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobow:
- przy uzyciu profili stalowych systemowych stosowanych do budowy $cian dziatowych,
bez kontaktu z ostaniang Sciang,
- zuzyciem sciennych profili ,,U", umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,
- przy uzyciu profili sufitowych, mocowanych do podioza elementami {aczacymi typu ES.

5.3. Montaz okladzin z plyt gipsowo-kartonowych na stelazu stalowym na sufitach.

5.3.1. Zasady doboru konstrukcji stelazu.

Stelaz stanowigcy podioze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ si¢ z dwdch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla plyt - nazywanej w dalszej czgsci ,,warstwg nosng"
oraz gornej - dale] nazywanej ,warstwa glowna". Nickiedy wykonywany jest stelaz
jednowarstwowy sktadajacy si¢ tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do
budowania stelazy sg ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju
konstrukeji stelazu przy projektowaniu sufitu, nalezy braé¢ pod uwagg nastepujace czynniki:

a) ksztatt pomieszczenia:

- jezeli stelaz poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na
sztywnos¢ stelazu zasadne jest zastosowanie konstrukeji dwuwarstwowej,

- w pomieszczeniach waskich 1 dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie
jednowarstwowe,

- sposob zamocowania stelazu do konstrukcji przegrody,

- jezeli stelaz styka si¢ bezposrednio z ptaska konstrukcjq przegrody, to mozna zastosowac
stelaz jednowarstwowy; natomiast, gdy stelaz oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje
si¢ rozwigzania dwuwarstwowe,

- rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy rdwniez od kierunku
usytuowania podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubosc zastosowanych plyt:

- rozmieszczenia phyt,

- rozstaw elementOw stelazu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci piyt,



c) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:
jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze
prostopadty do elementéw warstwy nosnej. Stelaz takiego sufitu moze by¢é wykonany z
ksztattownikéw stalowych. Rodzaj stelazu (palny czy niepalny) nie ma wplywu na
odporno$¢ ogniowa, poniewaz o wiasnosciach ogniochronnych decyduje okiadzina
gipsowo-kartonowa.

5.3.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt.
Chcac uzyskac oczekiwane efekty uzytkowe sufitéw, nalezy przy ich wykonywaniu pamietac o
paru podstawowych zasadach:
- styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny by¢ prostopadie do ptaszczyzny Sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),
- przy wyborze wzdluznego mocowania ptyt do elementéw nosnych stelazu konieczne jest,
aby styki diugich krawedzi plyt opieraly si¢ na tych elementach,
- przy wyborze poprzecznego mocowania plyt w stosunku do elementéw nosnych stelazu
konieczne jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,
- poniewaz rzadko si¢ zdarza, aby w jednym rzedzie mogla by¢ umocowana petna ilos¢
piyt, nalezy je tak rozmiescic, by na obu krancach tego rzgdu znalazly si¢ odcigte kawatki
o szerokosci zblizonej do potowy szerokosci ptyty (Iub potowy jej dtugosci),
- styki poprzeczne ptyt w dwu sasiadujacych pasmach powinny by¢ przesunigte wzgledem
siebie o odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci plyty,
- jezeli z przyczyn ogniowych okladzina gipsowo-kartonowa sufitu ma byc
dwuwarstwowa, to drugg warstwg ptyt nalezy mocowa¢ mijankowo w stosunku do
pierwszej, przesuwajac ja o jeden rozstaw miedzy no$nymi elementami stelazu.

5.3.3. Kotwienie stelazu.

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera si¢
odpowiedni rodzaj kotwienia stelazu. Wszystkie stosowane metody kotwien musza spetniac
warunek pieciokrotnego wspotezynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi by¢ wigksze od pigciokrotnej wartosci normalnego
obciazenia przypadajacego na dany facznik lub kwote.

Wszystkie elementy stalowe, siuzace do kotwienia, musza posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.3.4. Mocowanie plyt gipsowo-kartonowych do stelazu.
Plyty gipsowo-kartonowe moga by¢ mocowane do elementéw nosnych w dwojaki sposéb:
- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementow
nosnych stelazu,
- mocowanie podiuzne wzdiuz elementéw nosnych stelazu ptyt, ulozonych réwnolegle do
nich dtuzszymi krawedziami.
Plyty gipsowo-kartonowe mocuje si¢ do profili stalowych blachowkretami.

6. Kontrola jakosci.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci Robot podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogolne”

pkt 6.
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6.1. Badania w czasie wykonywania robot.
Czgstotliwosé oraz zakres badan plyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405
»Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".
W szczegblnosci powinna by¢ oceniana:

- réwnosc powierzchni ptyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary plyt (zgodne z tolerancja),

- wilgotnos¢ i nasiakliwosc,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt.
Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materialow powinny by¢ wpisywane do
Dziennika Budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robot.
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru Robdt podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogoélne” pkt 7.
Jednostka obmiarowa roboét jest m2.

8. Odbior robot.
Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze".
Sprawdzeniu podlega:

a) zgodnos$¢ z dokumentacja techniczna,

b) rodzaj zastosowanych materiatow,

c) przygotowanie podioza,

d) prawidtowos¢ zamontowania piyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e) wichrowatos¢ powierzchni.
Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ plaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te plaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozen
zawartych w dokumentacji. Krawedzie przycigcia plaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni 1 krawedzi suchych tynkdow nalezy
przeprowadza¢ za pomoca ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) taty kontrolnej o diugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni.
Pomiar przeswitu pomiedzy fata a powierzchnig suchego tynku powinien byé wykonywany z
dokladnoscig do 0,5 mm.

9. Przepisy zwigzane.
Ogélne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogo6lne"
pkt 10.
1) PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
2) PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.
3) PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.
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ROBOTY SLUSARKO-KOWALSKIE
ST 07.00
(CPV 45421160-3)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robdt zwigzanych z

robotami slusarko-kowalskimi.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako czes¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywaé i rozumieé¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkeie 1.1,
ktére zostana zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA BUDYNKU MIESZKALNEGO
WIELORODZINEGO POWTARZALNEGO W TCZEWIE UL. PROSTA DZ. NR 6
OBREB 7.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt slusarko-

kowalskich.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy robotach slusarko-
kowalskich tj. montazu balustrad wewnetrznych, montazu krat w oknach klatki schodowej.
Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystgpuja w/w roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Technicznag.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia uzywane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami oraz z
okresleniami podanymi w ST 00.01 pkt.1.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot.

Ogdlne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogolne" pkt 1.
Wykonawca Roboét jest odpowiedzialny za jakos$é wykonania Robdt oraz za ich zgodnosé z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjg Techniczng i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

Sktadowanie materiatéw budowlanych powinno by¢ wykonane w sposob zabezpieczajacy przed
mozliwoscig wywrbcenia, zsunigcia lub rozsunigcia si¢ sktadowanych materiatow i elementéw.
Wszystkie materialy zastosowane do budowy powinny posiada¢ odpowiednie atesty i certyfikaty
oraz odpowiada¢ normom.

2.1. Balustrady wewnetrzne.
Balustrady wewnetrzne — stalowe przykrgcane do biegdw i spocznikdw — zgodnie z

dokumentacja projektows.



2.2, Kraty w oknach klatki schodowej.

Kraty w oknach klatki schodowej — stalowe przykrgcane do Sciany — zgodnie z dokumentacjg
projektowa.

2.3. Wycieraczki.

Wycieraczki — 75x50x9 cm korpus betonowy, ruszt kratowy ze stali ocynkowanej (oczka 10x30
mm) wg Hauraton lub inne réwnorzgdne rozwiazanie, odprowadzenie do gruntu.

3. Sprzet.
Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogélne” pkt 3.
Nalezy stosowaé sprzgt budowlany zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru i1 zgodny z
technologia zatozong w Dokumentacji Projektowe;.
Proponuje si¢ uzy¢ nastepujgcego sprzetu:
- poziomica,
- wkretaki,
- sprzet pomiarowy,
- wiertarka,
- miotki reczne.

4. Transport.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 4.
Materiaty nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportowymi. Przewozone materiaty muszg by¢
w sposob catkowicie pewny zabezpieczone przed przemieszczaniem sig, wysypywaniem lub
spadnigeciem ze skrzyni tadunkowej.

Przy zatadunku i wyladunku oraz przewozie na srodkach transportowych nalezy przestrzegac
przepiséw obowiazujacych w transporcie drogowym.

Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spelnia¢ wymagania przepisow
ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot.

Og6lne warunki wykonania robdt podano w ST 00.01 ,Wymagania ogolne” i w Dokumentacji
Projektowe;.

Montaz balustrad nalezy zacza¢ od wyznaczenia miejsc nawiertow pod kotki rozporowe,
sprawdzajagc umieszczenie nawiertéow na wiasciwych poziomach. Nawiercic otwory w
wyznaczonych miejscach przy uzyciu wiertarki, przylozy¢ gotowy element balustrady, otwory w
markach pokry¢ z nawiertami, wbi¢ czesé kotka rozporowego przy uzyciu miotka, wkrecic sruby.
Nastepnie wypoziomowac element i w ten sam sposéb przytwierdzi¢ do biegéw i spocznikow
drugi koniec elementu.

Kraty przykrecane do sciany za pomoca kotkéw rozporowych.

6. Kontrola jakoSci robaot.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci
Ogélne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogélne™ pkt 6.
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6.2. Kontrola jako$ci materialow
Wszystkie materiaty do wykonania robét musza odpowiada¢ wymaganiom Dokumentacji
Projektowej i Specyfikacji Technicznej oraz posiada¢ $wiadectwa jakosci producenta (certyfikaty

i atesty) i uzyska¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.

6.3. Kontrola jakosci robot
Kontrola jako$ci wykonania robdt, polega na zgodnosci wykonania robdt z Dokumentacja
Projektows i poleceniami Inspektora Nadzoru.
Kontroli podlega wykonanie:
- wypoziomowanie i rozstawienie elementow balustrady i krat,
- wykonanie przymocowania do podtoza.

7. Obmiar robdét.
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
Jednostka obmiaru jest mb montazu balustrady i pochwytow.

8. Odbioér robét.

Og6lne zasady odbioru robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogélne” pkt 8.

Odbiorowi podlega wykonanie kompletnego montazu balustrad wraz z pochwytami.

Odbioru robét nalezy dokonaé¢ zgodnie z Warunkami Technicznymi Wykonania i Odbioru Robot

Budowlano-Montazowych.

9. Przepisy zwigzane.
Ogolne wymagania dotyczace przepisow zwigzanych podano w ST 00.01 ,,Wymagania og6lne”
pkt 10.
1) PN-ISO 3545:1996 Rury stalowe i ksztattki. Symbole stosowane w specyfikacjach
technicznych. Rury stalowe i ksztattki o przekroju okragtym.
2) PN-87/B-0235S5 Tolerancje wymiaréw w budownictwie. Postanowienia ogélne.
3) PN-ISO 3443-4:1994 Tolerancje w budownictwie. Metoda przewidywania odchytek
montazowych i ustalania tolerancji.
4) PN-EN ISO 898-1:2001 21.060.10 Wtasnosci mechaniczne czgsci zlacznych wykonanych
ze stali weglowej oraz stopowej. Sruby i sruby dwustronne.
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NAWIERZCHNIE Z KOSTKI BETONOWEJ 1 PLYT AZUROWYCH
ORAZ KRAWEZNIKI BETONOWE
ST 07.01-03, ST 07.04, ST 07.05
(CPV 45233220-7)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej.

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i
odbioru rob6t zwiazanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki betonowej wibroprasowanej
oraz z ptyt azurowych i kraweznikéw betonowych.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentow przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania robé6t opisanych w punkcie 1.1, ktore
zostang zrealizowane w ramach zadania — BUDOWA BUDYNKU MIESZKALNEGO
WIELORODZINEGO POWTARZALNEGO W TCZEWIE UL. PROSTA DZ. NR 6

OBREB 7.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej majg zastosowanie przy prowadzeniu
robot zwigzanych z wykonywaniem nawierzchni z kostki betonowej wibroprasowanej oraz z ptyt
azurowych i kraweznikéw betonowych. Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie
wystepuja w/w roboty, zgodnie z Dokumentacjg Techniczna.

Nawierzchnie posadzek terenu:

Chodniki sytuowane na gruncie — kostka betonowa 20x20x6 cm (np. Pol-Bruk Complex wg B-

Complex S.A. lub inne réwnorzedne rozwigzanie) na podsypce piaskowo-cementowej (4:1) gr. 5
cm, kolor piaskowy.

Dojazd do miejsc parkingowych — kostka betonowa 20x10x8 cm (np. Pol-Bruk Complex wg B-
Complex S.A. lub inne réwnorzedne rozwigzanie) na podsypce piaskowo-cementowej (4:1) gr. 5
cm, kolor szary i czarny.

Miejsca parkingowe — azurowa plyta parkingowa (np. SB-Eko Azur lub inne réwnorzedne
rozwigzanie) na podsypce piaskowej gr. 3 cm i warstwie nosnej przepuszczalnej min. 30 cm
(udziat trawy na powierzchni krat min. 40%).

Opaski wokél budynku — z otoczakéw drobnych kamieni na drenazu zwirowym, szerokosé
opaski 40 cm.

Dojscia zwirowe.

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Betonowa kostka wibroprasowana - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda
wibroprasowania. Produkowana jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach

polaczonych ze sobg trwale w fazie produkeji.
1.4.2. Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla

pieszych, pasy dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.
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1.4.3. Beton zwykly - beton o gestosci pozornej powyzej 2,0 kg/dm3 wykonany z cementu,
wody, kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

1.4.4. Zaczyn cementowy - mieszanina cementu i wody.

1.4.5. Zaprawa cementowa - mieszanina cementu, kruszywa mineralnego do 2 mm i wody.
1.4.6. Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich skiadnikow uzytych do wykonania betonu
przed i po zageszczeniu, lecz przed zwigzaniem betonu.

1.4.7. Klasa betonu - symbol literowo-liczbowy (np. betonu klasy B20 przy RbG = 20 MPa)
okreslajgcy wytrzymatosé gwarantowang betonu (RbG).

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét.

Ogoblne wymagania dotyczace robdt podane sg w ST 00.01 ,,Wymagania og6lne™ pkt 1.
Wykonawea rob6t jest odpowiedzialny za jako§é wykonania robdt oraz za ich zgodnosé z
Umowa, Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru
oraz administratora budynku.

Decyzje Zamawiajacego dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw lub elementow robot
oparte beda na wymaganiach sformutowanych w Umowie, Dokumentacji Projektowej,
Specyfikacji Technicznej, a takze normach i wytycznych wykonania i odbioru robot.

Przy podejmowaniu decyzji Zamawiajacy przy realizacji Umowy uwzglednia wyniki badan
materiatow i jakosci robot, dopuszczalne niedokiadnosci normalnie wystgpujace przy produkcji i
przy badaniach materiatow, do$wiadczenia, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki
wplywajace na rozwazang kwestic. W przypadku wprowadzenia zmian bez uzgodnienia z
Inspektorem Nadzoru — Wykonawca na swoj koszt usunie niewfasciwe elementy. Polecenia
Inspektora Nadzoru przy realizacji robét bedg wykonywane niezwlocznie, nie pézniej niz w
czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce pod grozbg wstrzymania
robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow.
Ogolne wymagania dotyczace materiatow podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogélne” pkt 2.

2.2. Betonowa kostka wibroprasowana i plyty azurowe.

2.2.1. Aprobata techniczna.
Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki wibroprasowanej i ptyt azurowych w

budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty techniczne;.

2.2.2. Wyglad zewnetrzny.
Struktura wyrobu powinna by¢é zwarta, bez rys, peknigé, plam i ubytkéw. Powierzchnia gorna
kostek i ptyt powinna by¢ rdwna i szorstka, a krawedzie kostek i1 ptyt réwne 1 proste.

2.2.3. Rodzaj, ksztalt, wymiary i kolor kostki betonowej oraz plyt azurowych.
Chodniki:
- kostka betonowa 20x20x6 c¢cm (np. Pol-Bruk Complex wg B-Complex S.A. lub inne
rdwnorzedne rozwiazanie) na podsypce piaskowo-cementowej (4:1) gr. 5 cm, kolor
piaskowy.
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Dojazd do miejsc parkingowych:
- kostka betonowa 20x10x8 cm (np. Pol-Bruk Complex wg B-Complex S.A. lub inne
rownorzedne rozwiazanie) na podsypce piaskowo-cementowej (4:1) gr. 5 cm, kolor szary
i czarny.
Miejsca parkingowe:
- azurowa plyta parkingowa (np. SB-Eko Azur lub inne réownorzgdne rozwiazanie) na
podsypce piaskowe] gr. 3 cm i warstwie nosnej przepuszczalnej min. 30 cm (udzial trawy
na powierzchni krat min. 40%).

2.2.4. Wytrzymalos¢ na Sciskanie.

Wytrzymalto$é na $ciskanie po 28 dniach (Srednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢é mniejsza niz
60 MPa (beton klasy B50).

Dopuszczalna najnizsza wytrzymatosé pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa
(w ocenie statystycznej z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwosé.
Nasigkliwos¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 i

wynosi¢ nie wigcej niz 5%.

2.2.6. Odpornos¢ na dzialanie mrozu.
Odpornosé kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami
PN-B-06250.
Odporno$¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca,
jezeli:

- probka nie wykazuje peknigc,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymalosci na S$ciskanie w stosunku do wytrzymalosci prébek nie

zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.

2.2.7. Scieralnos¢.
Scieralnos¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111powinna wynosi¢

nie wiecej niz 4 mm.

2.3. Krawezniki betonowe.

Wymiary kraweznikow betonowych podano w Dokumentacji Projektowej.

Dopuszczalne odchytki wymiaréw kraweznikoéw betonowych nowych wynoszg dla diugosci: 8
mm, dla wysokosci i szerokosci: 3 mm. Powierzchnie kraweznikéw betonowych powinny by¢
bez rys, peknieé i ubytkéw betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawgdzie elementow
powinny by¢ rowne i proste.

Krawezniki betonowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych. Krawezniki
betonowe nalezy uktadaé z zastosowaniem podkiadek i przektadek drewnianych o wymiarach:
grubosé 2,5 cm, szerokos¢ 5 cm, dtugosé min. 5 cm wigksza niz szerokos¢ kraweznika

Piasek na podsypke cementowo-piaskowa powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-06712, a do
zaprawy cementowo-piaskowej PN-B-06711.

Cement na podsypke i do zaprawy cementowo-piaskowej powinien by¢ cementem portlandzkim
klasy nie mniejszej niz ,,32,5”, odpowiadajacy wymaganiom PN-B-19701.

Woda powinna by¢ odmiany ,,1” i odpowiada¢ wymaganiom PN-B-32250.
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Do wykonania faw pod krawezniki nalezy stosowa¢ beton klasy B15, wg PN-B-06250.

3. Sprzet.

3.1. Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu.
Ogblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogélne” pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki betonowe;j.
Mate powierzchnie nawierzchni z kostki betonowej wykonuje si¢ recznie. Do zaggszczenia

nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostona z tworzywa sztucznego.

3.3. Sprzet do wykonania chodnika z kostki betonowej.

Male powierzchnie chodnika z kostki betonowej wykonuje si¢ recznie. Jesli powierzchnie sg
duze, a kostki betonowe majg jednolity ksztalt i kolor, mozna stosowa¢ mechaniczne urzadzenia
uktadajace. Urzadzenie sktada si¢ z wdzka i chwytaka sterowanego hydraulicznie, stuzacego do
przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich ulozenia. Do zageszczenia nawierzchni
stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

3.4. Sprzet do wykonania kraweznikow betonowych.
Roboty wykonuje si¢ rgcznie przy zastosowaniu:
- betoniarek do wytwarzania betonu i zapraw oraz przygotowania podsypki cementowo-
piaskowej,
- wibratoréw plytowych, ubijakéw recznych lub mechanicznych.

4. Transport.

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczgce transportu.
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogélne” pkt 4.

4.2. Transport betonowych kostek betonowych.

Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe ukladane sa warstwowo na palecie. Po
uzyskaniu wytrzymatosci betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sg na stanowisko, gdzie
specjalne urzadzenie pakuje je w folie i spina tasmg stalowa, co gwarantuje transport
samochodami w nienaruszonym stanie. Kostki betonowe mozna réwniez przewozic
samochodami na paletach transportowych producenta.

4.3. Transport kraweznikéw betonowych.

Krawezniki betonowe moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportowymi. Krawezniki
betonowe ukfada¢ nalezy na s$rodkach transportowych w pozycji pionowej z nachyleniem w
kierunku jazdy. Krawezniki powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i
uszkodzeniami w czasie transportu, a gérna warstwa nie powinna wystawac poza Sciany $rodka
transportowego wiecej niz 1/3 wysokosci tej warstwy.

5. Wykonywanie robét.

5.1. Ogolne zasady wykonania robot.
Ogdblne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
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5.2. Wykonanie nawierzchni z kostki betonowej.

5.2.1. Podloze.
Podioze pod utozenie nawierzchni z betonowych kostek wibroprasowanych moze stanowic¢ grunt

piaszczysty - rodzimy lub nasypowy o WP = 35. Podloze gruntowe pod nawierzchnig¢ powinno
dogeszczone do stopnia I minimum = 1,0.

5.2.2. Podbudowa.

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod ulozenie nawierzchni z kostki betonowej
powinien by¢ zgodny z Dokumentacjg Projektowa.

Podbudowe, w zaleznosci od przeznaczenia moze stanowié, podbudowa zasadnicza z chudego
betonu.

Podbudowa powinna byé przygotowana zgodnie z wymaganiami okreslonymi w specyfikacjach
dla odpowiedniego rodzaju podbudowy.

5.2.3. Obramowanie nawierzchni.
Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek wibroprasowanych nalezy stosowac
krawezniki uliczne betonowe wg BN-80/6775-03/04 lub inne typy kraweznikow zaakceptowane

przez Inspektora Nadzoru.

5.2.4. Podsypka cementowo-piaskowa.

Na podsypke nalezy stosowacé piasek gruby wymieszany jednorodnie z cementem o proporgcji 1:4,
odpowiadajacy wymaganiom PN-B-06712. Grubos¢ podsypki po zaggszczeniu powinna wynosic
max 5 cm. Podsypka cementowo-piaskowa powinna mie¢ wilgotno$¢ naturalng, powinna by¢
zaggszczona i wyprofilowana.

5.2.5. Podsypka.

Na podsypke nalezy stosowaé piasek odpowiadajgcy wymaganiom PN-B-06712. Grubosé
podsypki po zageszczeniu powinna wynosi¢ do 5 cm. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda,
zaggszezona i wyprofilowana.

5.2.6. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek wibroprasowanych.

Kostke uklada si¢ na podsypce lub podtozu piaszczystym w taki sposob, aby szczeliny migdzy
kostkami wynosity od 2 do 3 mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej
niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania (ubijania) podsypka ulega zageszczeniu. Po
utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypelni¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchnig
utozonych kostek przy uzyciu szczotek rgcznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania
nawierzchni.

Do ubijania utozonej nawierzchni z kostek betonowych stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z
tworzywa sztucznego dla ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie
nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w kierunku srodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek wibroprasowanych wolno uzywac walca. Po
ubiciu nawierzchni nalezy uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$é nawierzchnig. Nawierzchnia z
wypelnieniem spoin piaskiem nie wymaga pielggnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

219



5.3. Montaz kraweznikéw betonowych.

5.3.1. Wykonanie koryta pod lawy.

Koryto pod tawy nalezy wykonywa¢ zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiadaé wymiarom tawy w planie z uwzglednieniem w
szerokosci dna wykopu konstrukeji szalunku.

Wskaznik zageszczenia dna wykonanego koryta pod fawe powinien wynosi¢, co najmniej 0,97
wedtug normalnej metody Proctora.

5.3.2. Wykonanie law.

Wykonanie taw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

Lawy betonowe z oporem wykonuje si¢ w szalowaniu. Beton rozscielony w szalowaniu lub
bezposrednio w korycie powinien by¢ wyréwnywany warstwami. Betonowanie faw nalezy
wykonywaé zgodnie z wymaganiami PN-B-06251, przy czym nalezy stosowac, co 50 m
szczeliny dylatacyjne wypetnione bitumiczng masa zalewowa.

5.3.3. Ustawienie kraweznikow betonowych.

Zasady ustawiania kraweznikow.

Swiatlo (odleglosé gérnej powierzchni kraweznika od jezdni) powinno wynosi¢ 10 - 12 cm, na
zjazdach na posesje 2 —4 cm.

Zewnetrzna $ciana kraweznika od strony chodnika powinna by¢ po ustawieniu kraweznika
obsypana, niesortem kamiennym, starannie ubitym. Na zalamaniach niwelety oraz tukach
krawezniki winny by¢ docigte pita spalinowa.

Ustawienie krawgznikéw powinno by¢ zgodne z BN-64/8845-02.

Ustawienie krawegznikow na lawie betonowej.

Ustawianie kraweznikow na fawie betonowej wykonuje si¢ na podsypce z piasku lub na
podsypce cementowo-piaskowej o grubosci 3 do 5 cm po zageszczeniu.

Spoiny.

Spoiny kraweznikéw nie powinny przekracza¢ szerokoSci 1 cm. Spoiny pozostawi¢
niewypelnione.

6. Kontrola jakosci robét.

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot.
Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogélne”

pkt 6.
6.2. Kontrola jako$ci przy ukladaniu nawierzchni z kostki betonowej i plyt azurowych.

6.2.1. Badania przed przystgpieniem do robot.

Przed przystapieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek
betonowych i ptyt azurowych posiada atest wyrobu wg pkt. 2.2.1 niniejszej ST. Poza tym, przed
przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza wyréb w zakresie wymagan podanych w pkt.
2.2.212.2.3 i wyniki przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji.

Przed przystgpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inspektorowi Nadzoru do
akceptacji wyniki badan materiatéw przeznaczonych do ustawienia krawgznikéw betonowych.



6.2.2. Sprawdzenie podloza i podbudowy.
Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z Dokumentacja

Projektowa i ST.

6.2.3. Sprawdzenie podsypki.
Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkéw poprzecznych 1 podiuznych
polega na stwierdzeniu zgodnosci z Dokumentacja Projektowa i ST.

6.2.4. Sprawdzenie wykonania nawierzchni.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek wibroprasowanych i
plyt azurowych polega na stwierdzeniu zgodnos$ci wykonania z Dokumentacja Projektowa oraz
wymaganiami niniejszej ST:

- pomierzenie szerokoéci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowosci wypelnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzdr) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.2.5. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni.

Nieroéwnosci podtuzne

Nieréwnosci podtuzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-
04 nie powinny przekracza¢ 0,8 cm.

Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z Dokumentacja Projektowa z tolerancja +
0,5%.

Niweleta nawierzchni

Réznice pomigdzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny
przekraczaé + 1 cm.

Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokosé nawierzchni nie moze roznic si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz£5 cm.
Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchyiki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczac + 1,0 cm.

6.2.6. Czgstotliwos¢ pomiarow.

Czestotliwosé pomiarow dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki betonowej i piyt
azurowych, powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robdt. Zaleca sig, aby
pomiary cech geometrycznych byly przeprowadzone w punktach charakterystycznych dla
niwelety lub przekroju poprzecznego oraz wszedzie tam, gdzie poleci Inspektor Nadzoru.

6.2.7. Sprawdzenie wykonania nawierzchni.
Sprawdzenie prawidfowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek wibroprasowanych
polega na stwierdzeniu zgodnosci wykonania z Dokumentacja Projektowa oraz wymaganiami
niniejszej ST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidtowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowosci wypeltnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.
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6.2.8. Sprawdzenie réwnosci nawierzchni.
Sprawdzenie rownosci nawierzchni przeprowadzad nalezy fatg. Dopuszczalny przeswit pod fatg 4
m nie powinien przekraczac 1,0 cm.

6.2.9. Sprawdzenie profilu podluznego.

Sprawdzenie profilu podluznego przeprowadza¢ nalezy za pomoca niwelacji, biorgc pod uwage
punkty charakterystyczne.

Odchylenia od projektowanej niwelety chodnika w punktach zalamania niwelety nie moga
przekraczaé & 3 cm.

6.2.10. Sprawdzenie przekroju poprzecznego.
Sprawdzenie przekroju poprzecznego dokonywaé nalezy szablonem z poziomica. Dopuszczalne

odchylenia od projektowanego profilu wynosza = 0,3%.
6.3. Kontrola jakosci przy ukladaniu kraweznikow betonowych.

6.3.1. Badania przed przystapieniem do robot.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego kraweznikow nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin
elementu. Pomiary diugosci i glebokosci uszkodzen nalezy wykona¢ za pomoca przymiaru
stalowego lub suwmiarki z doktadnoscig do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.
Sprawdzenie ksztaltu i wymiaréw elementéw nalezy przeprowadzi¢ z dokladnosciag do 1 mm
przy uzyciu suwmiarki oraz przymiaru stalowego lub tasmy. Sprawdzenie katow prostych w
narozach elementéw wykonuje si¢ przez przylozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia
odchytek z doktadnoscig do | mm.

6.3.2. Sprawdzenie koryta pod lawe.
Nalezy sprawdzac¢ wymiary koryta oraz zageszczenie podtoza na dnie wykopu.
Tolerancja dla szerokosci wykopu wynosi £2 cm. Zaggszczenie podtoza powinno byé zgodne z

pkt 5.3.1.

6.3.3. Sprawdzenie law.
Przy wykonywaniu faw badaniu podlegaja:
a) Zgodnos¢ profilu podtuznego gornej powierzchni taw z Dokumentacjg Projektowa.
Profil podtuzny goérnej powierzchni tawy powinien by¢ zgodny z projektowana niweleta.
Dopuszczalne odchylenia moga wynosi¢ =1 cm na kazde 100 m fawy.
b) Wymiary taw nalezy sprawdzi¢ w dwoch dowolnie wybranych punktach na kazde 100 m
tawy.
Tolerancje wymiaréw wynosza:
- dla wysokosci +10% wysokos$ci projektowanej,
- dla szeroko$ci +£10% szerokosci projektowanej.
¢) Réwnosc goérnej powierzchni tawy sprawdza sie przez przylozenie w dwéch punktach, na
kazde 100 m fawy, trzymetrowej faty.
Przeswit pomiedzy gbérna powierzchnia fawy i przylozong fata nie moze przekraczac 1
cm.
d) Odchylenie linii faw od projektowanego kierunku.
Dopuszczalne odchylenie linii taw od projektowanego kierunku nie moze przekraczaé +2
cm na kazde 100 m wykonanej tawy.
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6.3.4. Sprawdzenie ustawienia kraweznikow.
Przy ustawianiu kraweznikéw nalezy sprawdzac:
a) dopuszczalne odchylenia linii kraweznikow w poziomie od linii projektowanej, ktore
wynosi =1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
b) dopuszczalne odchylenie niwelety gornej plaszczyzny krawgznika od niwelety
projektowanej, ktére wynosi £1 cm na kazde 100 m ustawionego kraweznika,
¢) rownos¢ gornej powierzchni kraweznikéw, sprawdzane przez przylozenie w dwaoch
punktach na kazde 100 m kraweznika, trzymetrowej faty, przy czym przeswit pomigdzy
gorng powierzchnig kraweznika i przylozona fata nie moze przekraczac 1 cm,
d) dokfadnos¢ wypetnienia spoin bada si¢, co 10 metrow. Spoiny musza by¢ wypetnione
catkowicie na petng glebokos¢.

7. Obmiar robdét.

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot.
Og6lne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania og6Ine” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa.
Jednostkg obmiarowg jest:
- m2 (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni
- m (metr biezacy) wykonanego kraweznika, obrzeza.

8. Odbior robot.

8.1. Ogdlne zasady odbioru robot.

Ogolne wymagania dotyczace odbioru robot podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogolne™ pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6

daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbior robé6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu.
Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
- przygotowanie podtoza,
- wykonanie podbudowy pomocniczej z gruntu stabilizowanego cementem,
- wykonanie podbudowy zasadniczej betonowe;j,
- wykonanie podsypki cementowo-piaskowej,
- wykonanie koryta pod taweg,
wykonanie tawy pod krawezniki.
Zasady ich odbioru sg okreslone w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne™ pkt 8.

10. Przepisy zwiazane.
Ogdlne wymagania dotyczace przepiséw zwiazanych podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogélne”
pkt 10.

1) PN-B-04111 Materialy kamienne. Oznaczenie Scieralnosci na tarczy Boehmego.

2) PN-B-06250 Beton zwykty.

3) PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwykiego.
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4) PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Skfad, wymagania i ocena
zgodnosci.

5) BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

6) PN-B-04300 Cement. Metody badan. Oznaczanie cech fizycznych.

7) PN-B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw.

8) BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingdw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.

9) BN-64/8845-02 Krawezniki uliczne. Warunki techniczne ustawiania i odbioru.

10) PN-B-06712 Kruszywo mineralne do betonu.

11)PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen
obcych.

12) PN-B-06714-13 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pylow
mineralnych.

13) PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie skfadu ziarnowego.

14) PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaftu ziarn.

15) PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci.

16) PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne, Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda
bezposrednia.

17) PN-B-06714-20 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda
krystalizacji.

18) PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci czgsci
organicznych.

19) PN-B-06714-28 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metodg
bromowa.

20)PN-B-06714-40 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wytrzymalosci na
miazdzenie.

21) PN-B-06714-43 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci ziarn stabych.
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ZIELEN I MAEA ARCHITEKURA
ST 09.01, ST 07.06, ST 07.07, ST 07.08, ST 11.00
(CPV 45112710-5)

1. Wstep.

1.1. Przedmiot ST.
Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét zwigzanych z

zielenig i matq architektura.

1.2. Zakres stosowania ST.

Niniejsza Specyfikacje Techniczng jako cze$¢ dokumentéw przetargowych i kontraktowych,
nalezy odczytywac i rozumie¢ w odniesieniu do wykonania Robét opisanych w punkcie 1.1,
ktore zostang zrealizowane ramach zadania — BUDOWA BUDYNKU MIESZKALNEGO
WIELORODZINEGO POWTARZALNEGO W TCZEWIE UL. PROSTA DZ. NR 6

OBREB 7.

1.3. Zakres robot objetych ST.

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji maja zastosowanie przy wykonaniu elementow
zagospodarowania terenu przez nasadzenia drzew, krzewow, roslinnosci ozdobnej, zatoZenie
trawnikow, wyposazenie placu zabaw i placu rekreacyjnego elementami malej architektury.
Zakres robot obejmuje wszystkie elementy, gdzie wystgpuja ww. roboty, zgodnie z
Dokumentacjg Techniczna.

1.4. Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi (przywolanymi w specyfikacji)
normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot.

Ogolne wymagania dotyczace Robot podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogdlne”.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakosé¢ wykonania Robét oraz za ich zgodno$¢ z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Ogolne wymagania dotyczgce materialow.
Ogdlne wymagania dotyczace materiatow podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogdIne”.

2.2. Material roslinny do nasadzen.
- Drzewa,

- krzewy,

- byliny,

- pngcza,

- rosliny sezonowe,

- rosliny cebulowe,

- nasiona traw.



2.3. Wyposazenie placu zabaw.

- zjezdzalnia,

- 2 SPreZynowce,

- piaskownica drewniana 3x3 m,

- 5 szt. tawek drewnianych z oparciem,

- 2 drewniane kosze na Smieci,

- ogrodzenie systemowe wys. | m i dwie furtki otwierane na zewnatrz — mocowanie do stupkow

fundamentowych wg wytycznych producenta.

2.4. Wyposazenie placu rekreacyjnego.
- 5 szt. tawek drewnianych z oparciem,
- 2 drewniane kosze na smieci.

3. Sprzet.

3.1. Ogdlne wymagania dotyczgce sprzetu.
Ogdlne wymagania dotyczace Sprzgtu podano w ST 00.01 ,,Wymagania og6lne™.

4. Transport.

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu.
Ogdlne wymagania dotyczace Transportu podano ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne”.

4.2. Transport materialéw do nasadzen i elementéw malej architektury.
Material roélinny i elementy malej architektury mozna przewozi¢ dowolnymi Srodkami
transportu gwarantujacymi ich ochrong przed uszkodzeniami mechanicznymi.

5. Wykonanie robot.

5.1. Ogolne zasady wykonania robét.
Ogdblne wymagania dotyczace Wykonania Robdt podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Wykonanie nasadzen drzew i krzewow.

Przed przystapieniem do wykonywania nasadzen roslinnych glebe nalezy przygotowac i uprawic
poprzez stworzenie odpowiedniej jej struktury i dostarczenie materiatu organicznego.

Dla nasadzeni pojedynczych doly do potowy zaprawi¢ odpowiednig ziemig ogrodnicza. Nalezy
dazy¢ do tego aby ziemia w pojemniku, ziemia w dole i w otoczeniu drzewa mialy zblizong
strukture.

Dla nasadzeri grupowych istniejace podioze usunaé i zastapi¢ je odpowiednia zyzna ziemig
ogrodniczg. Przed nawiezieniem ziemi kompostowej podfoze pozostate po usunigciu wierzchnie]
warstwy gleby przekopaé na glebokosé co najmniej 20 cm.

Nalezy réwniez sprawdzié odczyn gleby, dla wigkszosci drzew i krzewow odczyn powinien
wynosi¢ pH 6,5-7.

Terminy sadzenia:

Przy wybieraniu pory sadzenia krzewow nalezy zwréci¢ uwage na sprzyjajace warunki
atmosferyczne takie jak: umiarkowana temperatura powietrza i gleby, ocienienie, dostateczna
wilgotno$é powietrza, pogoda bezwietrzna. Niedopuszczalne jest sadzenie drzew i krzewow w
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czasie silnych przymrozkéw lub w zamarznietg ziemi¢. Ustalajac porg sadzenia nalezy stosowac
sie do zasad sztuki ogrodniczej.

Dob6r materialu roslinnego:

Sadzié tylko rosliny z brylg korzeniows, z pojemnikow.

Material roslinny powinien spelnia¢ nastepujace kryteria:

- material roslinny powinien byé dobrze uksztattowany, posiada¢ odpowiedni pokrdj i
odpowiadac okreslonym standardom jakosciowym,

- silny, prosty, pojedynczy, zwezajacy si¢ ku gorze przewodnik,

- dla drzew form piennych czgs¢ szlachetna powinna by¢ dobrze zrosnieta z podktadkg oraz bez
odrostow podktadki ponizej miejsca szczepienia,

- system korzeniowy powinien by¢ dobrze wyksztalcony, nie uszkodzony, zdrowy, odpowiedni
dla danego gatunku, odmiany i wieku rosliny,

- bryta korzeniowa powinna by¢ silnie przeroénigta (nalezy zwréci¢ uwage czy rosngce korzenie
nie opasuja bryly korzeniowej) i uprawiana w pojemnikach o pojemnosci proporcjonalnej do
wielkosci rosliny,

- roéliny nie powinny by¢ uszkodzone mechanicznie i nie powinny zawiera¢ plam, obfamanych i
usychajacych galazek, oraz pozostawaé zdrowe bez sladéw zerowania szkodnikéw,

- licie nie powinny byé zwiednigte, zwijajace sig, zabarwione wlasciwie dla danego gatunku, bez
plamek i nienormalnych odbarwien.

Technika sadzenia:

Jezeli bryly rodlin ulegly podczas transportu przesuszeniu, nalezy je na kilka godzin przed
sadzeniem silnie spryska¢ lub zanurzy¢ do wody. Zanurzenie nie powinno jednak spowodowac¢
rozplyniecia sie bryty.

Podczas przenoszenia roslin nalezy chwytaé za pojemnik.

Miejsce sadzenia nalezy starannie przygotowaé. W tym celu trzeba wykopaé dét o srednicy co
najmniej dwa razy wiekszej niz $rednica pojemnika w ktérym uprawiana byla roslina. Jego
dciany nie powinny by¢ gtadkie (zwtaszcza gdy gleba jest cigzka gliniasta), dobrze jest ponacinaé
je topata. Na dnie dotu nalezy zatozy¢ drenaz grubosci 45cm z drobnych kamieni, zwiru (mozna
z niego zrezygnowaé tylko jesli gleba jest lekka i ma przepuszczalne podglebie).

Doly nalezy wykona¢ bezposrednio przed przybyciem roslin na miejsce budowy. Przed
posadzeniem drzewa mozna doty do potowy wypetni¢ woda.

Drzewa i krzewy sadzi¢ tak gleboko, jak rosty w pojemniku. W celu zabezpieczenia przed
nadmiernym osiadaniem drzew z ciezkq bryla korzeniowa nalezy posadawia¢ ja na nienaruszonej
glebie rodzimej (o ile nie wykonujemy drenazu). Wolna przestrzen w dole wypelni¢ ziemia
ogrodnicza zmieszana z ziemig miejscows. Do zasypywania korzeni nalezy uzywaC ziemi
sypkiej, ktora tatwiej wypelnia przestrzenie migdzy nimi. Po napetnieniu okoto pofowy dotu
nalezy ziemi¢ lekko udeptaé. Po catkowitym napetnieniu dotu ziemig¢ ponownie udepta¢ a
powierzchnie ziemi wokdt drzew i krzewdw uformowac w miske o srednicy réwnej srednicy
dotu, nastepnie obficie podla¢. Powierzchnie miski przykry¢ 5 cm warstwa torfu.

Paliki przy drzewach form piennych nalezy wbi¢ w dno dotka, drzewka wigza¢ przeznaczonymi
do tego celu wigzadtami o szerokosci ok. 5 ¢cm w sposéb luzny, paliki powinny koficzy¢ si¢ pod
koronami drzew. Nalezy stosowa¢ po trzy paliki dla jednego drzewa.

Przy sadzeniu nalezy zwrdci¢ szczegdlna uwage na nie naruszenie systemu korzeniowego
istniejagcych drzew.



5.3. Sadzenie pnaczy.

Przygotowanie podloza:

Przygotowanie podioza dla pnaczy jak dla drzew i krzewow.

Termin sadzenia:

Pnacza uprawiane w pojemnikach mozna sadzi¢ przez caly sezon wegetacji (czyli od kwietnia do
potowy listopada) z wyjatkiem okreséw upatéw i przymrozkéw. Niedopuszezalne jest sadzenie
pnaczy w zamarznieta glebe.

Dobor materialu roslinnego:

Kupowa¢é nalezy rosliny uprawiane w pojemnikach (doniczkach), z silnie rozwinigtym systemem
korzeniowym, rozkrzewione u podstawy z minimum 2-3 pgdami. Pedy u podstawy powinny by¢
zdrewniate.

Pnacza powinny byé przywigzane do tyczek, najlepiej bambusowych, zdrowe (bez oznak
uszkodzonych peddw czy lisci). W przypadku powojnikéw nalezy wybraé rosliny prawidiowo
oznaczone duzg etykieta ze zdjgciem.

Technika sadzenia:

Sadzi¢ tylko rosliny uprawiane w pojemnikach.

Technika sadzenia jak dla drzew i krzewow.

Ziemie dookota posadzonej rosliny nalezy wysciotkowaé torfem. Rosliny powinno si¢ podlewac
w miare potrzeby, aby nie dopusci¢ do przesychania podtoza, najlepiej duzymi porcjami wody.

5.4. Sadzenie bylin.

Przygotowanie podloza:

Przed przystgpieniem do nasadzen teren nalezy doktadnie oczy$ci¢ z resztek budowlanych,
gruzu, Smieci itp.

Gleba do nasadzen powinna by¢é dokladnie odchwaszczona, spulchniona, bogata w material
organiczny (torf odkwaszony 10-501/metr 2), luzna. Odczyn gleby powinien wynosi¢ 5,5-6,5 pH
lub w zaleznosci od wymagan danej ro$liny. Jezeli gleby rodzimej nie mozna uprawi¢ nalezy
dokona¢ wymiany gleby na glebokos¢ 30 cm.

Termin sadzenia:

Byliny najlepiej sadzi¢ w okresie wiosennym.

Dob6r materialu roslinnego:

Byliny:

- bryla korzeniowa dobrze poprzerastana korzeniami,

- byliny powinny by¢ mtode i Zywotne, dzielone i przesadzane w poprzednim sezonie,

- wolne od szkodnikow, chorob i uszkodzen technicznych.

Technika sadzenia:

Rogliny sadzié¢ z pojemnikéw na glebokosé¢ na jakiej rosty w szkolce. Ziemig po umieszczeniu
roslin w dotku ubi¢ i obficie podla¢ tak by woda przesiakta do warstwy korzeni.

5.5. Sadzenie roslin sezonowych i cebulowych.

Gleba do nasadzen roslin sezonowych nie powinna zawiera¢ gruzu, zanieczyszczen i chwastow,
powinna byé przekopana na gleboko$é¢ 25-30cm, zawieraé duzo materiatu organicznego (np.
torfu odkwaszonego w ilosci 10-501/m2 ) a odczyn gleby powinien wynosi¢ 5,5-6,5 pH lub
stosownie do wymagan danej rosliny.

Roéliny nalezy sadzi¢ w nieregularnych odleglosciach, tak by nasadzenia miaty naturalny
charakter, na glebokosci, na jakiej rosty w szkolce.
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Cebule nalezy sadzié na takiej glebokosci, aby przykrywajaca je warstwa ziemi byta trzykrotnie
grubsza niz $rednica cebuli.

Ziemia po umieszczeniu rosliny w dotku powinna byé ubita i rodliny podlane. Do torfu nalezy
doda¢ nawoz wielosktadnikowy z mikroelementami w ilosci 30-50 g/m2. Torf i wymieszane
nawozy nalezy roztozyé na glebokosci 15-20 em. Powierzchnia gleby powinna by¢ wyréwnana,
nie zadeptywana.

Sadzenie roslin cebulowych w trawniku.

Rosliny nalezy sadzi¢ w koszykach do roslin cebulowych.

Nalezy nacia¢ darfi z trzech stron ostrym szpadlem wok6t wyznaczonego miejsca, odwing¢ plat
darni, spulchni¢ odkryta glebe, doda¢ nieco ziemi kompostowej, posadzi¢ cebule w koszyku,
przysypac ziemig kompostowa, ugnies¢ i przykry¢ darnia. Rosliny te sadzimy we wrzesniu.

5.6. Zakladanie trawnikow z siewu.

Przygotowanie podloza:
Teren doktadnie oczysci¢ z kamieni, gruzu, resztek budowlanych, chwastéw, korzeni roslin itp.

Trawnik zaktadaé¢ na odpowiednio przygotowanej 20 cm warstwie dobrze odchwaszczonej ziemi
ogrodniczej. Ksztattujac teren nalezy zachowac spadki.

Terminy siewu:

Trawniki nalezy zakfadaé w terminach: 15.04-15.06 oraz 15.08-15.10.

Dobor materialu roslinnego:

Zastosowaé mieszanke traw na miejsca silnie deptane odpowiednig do warunkéw klimatycznych
Polski. Mieszanka nie powinna by¢ przeterminowana a opakowanie nie uszkodzone i suche.
Technika sadzenia:

Trawniki z siewu. Przygotowany teren delikatnie spulchni¢ grabiami. Wysiew nasion krzyzowy
(recznie lub siewnikiem) w odpowiednio uwilgocong glebg. Po wysiewie nasiona przykryc
centymetrowa warstwa ziemi kompostowej. Trawnik mocno podla¢ zraszaczem lub wezem z
dyszg rozpylajacq strumien wody. Pierwsze koszenie wykonac¢ gdy zdzbta trawy osiggna 8-10 cm
skracajac o potowe.

5.7. Pielegnacja roSlin.

- §cidtkowanie terenu torfem gr. 5 cm,

- wymiana roslin chorych, uszkodzonych, suchych i zdeformowanych,

- usuwanie uszkodzonych pedéw, przycinanie koron, cigcie szpaleru,

- usuwanie posuszu,

- spulchnianie i pielenie misek, rowkow i powierzchni grup krzewow,

- podlewanie — w porze wieczornej, nigdy w petnym stonicu, utrzymanie wtasciwej wilgotnoscei
podtoza, z uwzglednieniem zwielokrotnienia podlewania w okresie podwyzszonych temperatur.
Nowoposadzone roéliny powinny byé nawadniane 3 razy w tygodniu w ciagu dwu pierwszych
tygodni po posadzeniu a nastepnie co tydzien, lub co dwa tygodnie w okresie pierwszego sezonu
wegetacyjnego,

- zabezpieczenie roslin na zime.

- przycinanie celem nie dopuszczenia do kwitnienia — zabieg ten ma za zadanie wzmocnienie
czesei wegetatywnych rogliny, ewentualnie usuwanie przekwitlych kwiatow,

- ocienianie przez oslanianie rzadka tkaning lub owijanie,

- zapobieganie zachwaszczeniu i usuwanie chwastow metoda reczng juz w ich poczatkowym
stadium wzrostu,
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- nawozenie nie jest wskazane, jezeli jednak mimo dobrze uprawionej gleby zachodzi
koniecznod¢ dozywiania roslin, nalezy zastosowaé nawozy dolistne lub fertygacje (czgsto i
systematycznie, po potudniu),

- koszenie i pielegnacja trawnikéw przez caty sezon wegetacyjny co dwa tygodnie rozpoczynajac
od poczatku maja i konczac w potowie pazdziernika, skracajac trawy nie wiecej niz o jedna
trzecia,

- dosiewanie plaszczyzn trawnikowych o zbyt malej gestosci wykietkowanych nasion,

- nawozenie mineralne trawnikéw dwa razy w sezonie wegetacyjnym: nawozem azolowym w
okresie wezesnowiosennym przed rozpoczeciem wzrostu w ilodci 1-2 kg/100m2 i w okresie
jesiennym nawozem wielosktadnikowym w ilosci 2-3 kg/100 m2.

5.8. Montaz elementéw malej architektury.
Montaz elementéw wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu producenta wyrobu.

6. Kontrola jakoSci robot.

6.1. Ogolne zasady kontroli.
Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogélne”.

6.2. Kontrola jakosci robét.

Badania w czasie prowadzenia Robét polegajg na sprawdzaniu przez Inspektora Nadzoru na
biezaco. w miarg postepu Robét, jakosci uzywanych przez Wykonaweg materiatéw i zgodnosci
wykonywanych Rob6t z Dokumentacja Projektowa i wymaganiami ST.

W szczegblnosci zakres badan obejmuje:

- badanie dostaw materiatow,

- sprawdzanie dokumentéw dopuszczenia materiatléw do stosowania,

- kontrole prawidtowosci wykonania Rob6t (geometrii i technologii),

- kontrolg poprawnosci i jakosci wykonania,

- oceng estetyki wykonanych Robdét.

7. Obmiar robdot.
Ogblne wymagania dotyczace obmiaru Robét podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogélne™.

7.1. Jednostka obmiarowa.
Jednostka obmiaru dla wykonanych i odebranych roboét jest:
— szt. (sztuka) dla drzew, krzewow, bylin, roslin sezonowych i cebulowych, elementow matej

architektury,

— m2 (metr kwadratowy) dla humusowania z obsianiem nasionami traw,
- mb (metr biezacy) dla ogrodzenia systemowego.

8. Odbior robot.

8.1. Ustalenia ogolne dotyczgce odbioru robot.
Og6lne wymagania dotyczace odbioru Robét podano w ST 00.01 ,, Wymagania ogélne™.
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8.2. Warunki odbioru.
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjq projektowa, ST i wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt. 6

daty wyniki pozytywne.
9. Przepisy zwiazane.

Ogolne wymagania dotyczace przepiséw zwigzanych podano w ST 00.01 ,,Wymagania ogélne™.
1) PN-R-67026; 2002 Material szkotkarski. Sadzonki drzew i krzewow.
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